
• 日本語 英語 中国語
、、F

ABS樹脂 ABS凶 n AAfs和島
ノ ¥Y 、¥F →、

A F M ' Atomic force mic附 C院 長〉カ量撮長
、、

X線 Xray i命説
ノ、→

アーク溶接 Arc ¥rcldi119 抗島義
J→"1 T、d一

アース Grou日d 接地

亜鉛ダイキャスト Zi日C伽
"、U ユノィ "ノウ写;， ')、" 

空き容量 Freespact 剰余容量

圃
?\"\J、子1ノ7'~ ~\ v 

アクセス権 Access au日10rity 訪問叔限
一喝 、、

アクリル Acrylic 長元カ
¥〆/¥

アスペクト比 Aspect ratio 燥弦比
"、〆戸、

あそび Clear，ance 11司隙

ンー、- ~ノ-
値 Value 数値

ン、ペ、イチ、
アダプタ Ac1apler 送配器
「一一 チ、ェ同 Fィ¥工

あたり Conlact 触点
十一一- ソyヤー ジ、ー
圧延 Rolling 札制

→/  

圧痕 l蜘

圧縮 Co町出 品住
「圧一一縮一成一形 Compre蜘 → ー ノ / 一一一一一

→ー、
圧縮率 白mp郎以1ratio 住希革

→、
圧接 Pmsurewelding 長 j~ /主主

、?
アップ口ード Upload 11存
寝入間I法 L山 i凶outmdMLifo印刷局、入、主→面-語v 

串、ウh チ¥ュFー ¥リーF 

後処理 POSl-processlI1日 后赴理
ソ

アドレス Adclrcss 弘主
、

厚み Thickncss 島屋
→、，

圧力ポート Prcssurc porl 長3JfL
→ ¥F 

穴あけ Holing 非礼
「 ムノオm 一て7一ー

アナログ Analog 模割以
¥F 

アナログ信号 Analog signal 顧抑信号

アニーリング Annea1irlg 退k(作品
REYE NCE 



日本語 英 =自百引 中聞語

。ilgrω¥'e イ君ウ ンァオ

j自溝 油槽

。illubrication J同ノ 事V イォ

i自潤滑 桐滑油

Oil Qllenching 
イオノワ ツ¥オ、イ ¥7F オ

油焼入れ 油淳火
¥〆 守イ、オ ソ→ユ院 予→二

アラーム出力 Alarm outPllt 警告諭げ!

Rough cutting 
ノ回 チアオ

粗削り 相切削

荒仕上げ Ro日ghiinishing 
d 二ン

相 加工
、、

アルゴンガス Ar日on日as 主レ凪 己ーし

¥， 

アルミニウム Alllminllm 
lュ

4日
-¥Y¥戸

Gllide hole 
y唱凶 〆 ，~ 

合せ穴 基准 JL

l山川
-、
;-r 

暗号化 力口密
7→/ チYノ" ヴ→ォイ ゴFー

安全規格 Saielv slanclards 安全規格
→/、→

5乱ietl'me日sures
ア/子"ノ Yオ"

安全対策 安全措施
→ノノ

Saftl' valve " テュ安全弁 安全凋
→ノ 4¥F

5日ftl'rail 
" 手ュ フナ/ コウ

安全レール 安全封門
¥Y 、、、，

Stabilized ]lower source 
，，~イ" 干句工/ ::.:r ... 

安定化電源 ね定化屯源
¥メ、、

Stability 
ーノ 唱イ

安定性 限定性

アンプ Amplifier 
寸 句 ユJ 

放大~~
→ノ

Ampere 
?ベJ

アンペア 安倍
Y¥  

lon balance 
， ピノ ホ/

イオンバランス 高子平衡
ノノ

鋳型 ¥!olcl 模型

Design 
→ヨ¥祉 y、

意匠 新 i支L十
、 y →→

Error Olltput 
イ チ叩ュ チュ

異常出力 弄市翰 rH
、、ノ、ノノ

異常値除外 Error Vallle elimination 
iュイエュ イ チ字、

よ除弄甘Yi直
、→

{す相 Phase 1九イ "， 

位相
¥Y ー+¥

Board width 
、^'， ド吋

板幅 板克度
、、

(山首決め 「ωitioning 〒 f 内"

定 u'{
、、→

{，):置決めピシ Pusitioning pin 子"，イ dアオ

定 住梢
、〉¥，昇、

(す置検出 P(厄itiondetection 子イ/ ウ:イ 1二早

定位般 j興!
、、¥/畑、

(，):置補正 }町市ition日dillstment 位置朴正

一昨見 List わめ

清単

r<EY 



田
日本語 英 語 中聞語

¥y 、
Match 

ピ ペイ
一致 p~ 配
「一一一一 y 、→、

f ド

移動方向 Movement dircction 移劫ノむ!句
;'、ン IJ;ン

移動量 Trawl 移劫量
フノ"、ンー"イ、- ¥rJF YヨYψ ヲ( A<、-

異品種混入防止 Pre¥'entin日clifierenttype 防止昇品科混入
「一一← ¥イ ンア、ン チョ;，ン ¥11Fンチ、
イメージセンサ Image sensor 影像伶感器

/、
イメージ調査 Image surYeY 形象凋杏

¥イJ〆Mγア、μ ウyエν ジ、"ン
イメージファイル Image file 影像文件

、 一喝

色温度 Color temperature 
サp幽ウ"
色 j品鵬
→→ノ、

Color differentiation 
チ 7τ/ イゴ/サ7

色判別 区分顔色
令、→

Applied voltage 
ン ン， .イ工/ヤ

印加電圧 施加屯圧

同刷
¥4，M イ、ノ、

Print 打印
、、

~宇 Mark 
会 イノ
刻印
ノ、→→、、

インストールの刊|員 InSlallation procαlllr仁 程序安装順序

11町[附
、、
'lI 工〉

インターフェース 界面

|インターレース走査 Intcrlacecl sじanning
1F 1ーハFンサ¥オF 27Y オ
隔行担描

インデックス Inclex 
vRオイvノ
索引
、、 F →、

也ライン In-line 内候(宜括式)

Whisker 
ン4エノ :エ:ョ、?ン ジYェ γ→ ン
生千始;状結晶
7→君イ ピエ、、/ 

巴主L Wafer 碇 Yi
、→、

ウエルドライン Weld1ine 
J、ン ノエ ン.，
惇接妓

「受一一入一検一一査 y 、¥
Inspection of in-coming materials 来料栓査

ノ ーー
請け負う Contracting 声ヨ，"

」承包

Thin llrofilc "オ?
薄型 薄型

渦電流 Ecldv Cllrrcnt 
→ウ=ディ、Iンリノウ
調屯流
、→-→

打ち抜き加工 Press molding チヨノ ヤー 'i7' ゴシ

沖圧加工

国王- ミノノ ソ、ー
Dclails/BrcakclO¥m 

明細
、、

上書き保存 OVCr¥nite フ M
覆蓋
、 ¥F

運転 Running/Moving 
斗ヨアノ
忌特、、、、瓦

運動制御 Motion control 二 コン ノー
這劫位制

四j方r61
、¥首『、

Motion direction 
ユノ トン >ノ γアノ
i孟劫方向

曙腿筏



日本語 英 語 中国語

ヱアパージ接続口 Air purge connection 1ぬrt
、J フ、ア コ-ノ， チm、 "工ノー工' コ¥ウ戸

浄化全句 i主接口
→、司、、、

Air filter 
コノ チ ずオ ユュイ チ

エアフィルタ 空宍泣法器

Pcrmancnt strain 
¥ヨF〆 Y¥才Fケイ、ノピ、zン

永久ひずみ 永久庇変
¥F 、、、

Vidω日同Jal
イ才

映像信号 影像信号

ヱージング Aging 
ラ¥オ、? 

老化
、、→、司、

LCD monitor 
イエ ン工シ チ

液晶モニタ 液晶監視器
、、y

液体 Fluid 
イ工 手，-

液体
→、ノ

EωIogy 
ンヨ〆 由イ 工

エコロジー 生迭i学
一ー ノ

Edge E工"'ノ

エッジ j老後
ー+ノ ¥Y 、

エッジ検出 Edge detection 
E工ン ユ7〆 y工~ '17 

i主主主栓洲
J戸;，. IJ")'、ノ

エネルギー Energy 能量
¥F ー+、迫

エミュレータ Emulator 
]y;' 工J 手

イ方真器
ヴ、オウ、

エラー Error 徳涙
→、

エリア Area 区域
¥F  ヨF〆 、 、 ー場 、

遠隔制御装置 Remote cuntrol system 逗程控制装置

Remotc operation 
ユ¥7FJ チョ~ i→ァオ ;、ゼオ

遠隔操作 逸程操作

塩化ピニル樹脂 Polyvinyl chloridc 
ジ、ュ リ、ミイ 、イ， ン-ー

緊気乙;賄

Arc 
，cン 7J'F 

円弧 園弧
-¥F¥、且

長 コ L
Encoder 

tI/マ『・，

縮問搭

Ca1culation 
y 、滝 Zワ、ン

計算
→Tン チョ;: タY1 7 F 

エシジニ7リングセラミックス Engineering ceramiα i 程陶姿
、

遠心分離器 Centrifugal sep訂ator
リン工乎

高心分高器

Ductility 
Z、、J 

延性 塑性
ノ、:，

円柱型 Cylindrical 園柱型
、p 、、

End cap エンドキャップ
ウZイ マオ

尾帽
、、

エンドミル Enclmill 
ずオ

立銑刀
→/  

エンボシング Embossing 凸形
/→→→  

ヱンボス加て Em加5Scutting フ 子"オンア ゴ〆

浮離加工
→¥、

エンボス模様 Embossment pattern |自主園美

応急措置 瓦mergentmeasures 
イ、〆 5y 、7オ→y 

庇急:Ifi施

RF 



「一一白本語

哩哩

iケ崎容性
応答速慶が速い

可子
応力緩和

応力集中

!応力ひずみ線図

F面三
竺プと壬空
オーバーレンジ警告

区石面
戸万五クタ
いオーム

は去り運動

宙空
送りネジ

函量

虐空-
押し出し

刷出加工

押出成形

いれロスコープ

|お墨付き

自

棟一竺一志
'IE泥剛志

| 英語 ! 中国語

!日附間 I~ 言益五
M川リl山仙M口01回附

横裁面
てヨ-----;-一つ

反庇吋|司
て7一一寸一一て一一六~玉

反庄速度快

圧力
てz一一τ一一τ.-----;;

極力松弛
で才一一三一一プ{←τr

主h生高
止力座蚕両表

H加五五一
|大修

bm吋 rm 量ネ造品最善 l
I~ 五 a 重!
集道長井島 l 

欧婿
でご一一て;o--c一一て

遊姶返劫

急品道左色 | 

jまt合調整螺栓

毎特走刀量

滞后吋|切
て，--/--，ご一一一一

成型作
了士一立
熱札加工
てヲー一二r一一-r-τr

排出成型

示波器
-/-士「ーて v 

夜員拡む
汚長 | 
根伶 | 
勺一て~一一一一一一一一一一一一寸

可造件 | 

lF1  
i延返吋阿

Trans¥'erse sec110n 

ιonse tinと
I High response speed 

Stress 

Stress relaxation 

Stress concentration 

Stress古traindiagram 

Auto-lader 

Overhaul 

Open position 

Open collector 

Ohm 

Feed日aotloll

Current value 01 leed 

Feed adiustment bolt 

Feed per revolution 

Timelag 

Extrusion 

Extrusion process 

Extrusion molding 

企世竺f
Authorized/ Authorization 

Pollutio日

To oller 

IOption 

価対t

αf-delay time 



日本語 英 語 中国語
/、

αfline 
.， ンエノ

オフライン 寓妓
→、ノ

Operator 
'J1:1" ."喧ユ7ノ

オペレータ 操作員
→ 

Weighted average 
91 '1-ュ7〆 ピノ ロュン

重み付き平均 加叔平均

Orifice 
I~ウ 子→1 v コウ

オリフィス 流出口

Wholesale 
ピー ファ

卸 批友

Sound collpler 
γ→ヨノ オ¥ウF ハFー チ、

音響カブラ 声構合器
→-¥滝、

音声認識 Voice confirmation 
ンヨ/ イ/ チュエ Jレ"
声当碕 i人

卜一一 →¥画、→
トノ 責イ ティエ〆 ヤ

オン電圧 On voltage 通:;t>~!セ
、、

Online 
~.晶ォ..

オンライン t主ι
→、

Temperature 
ウ工~ l'ウー

温度 温度

Temperature gradient 
ウ→工〉 ド可、 テ→ィ ピ、っー

温度勾配 温度梯度
→→¥也、

温度上昇速度 Rate of temperatllre increase 
ノヨン ウiン Z ドつ戸

升 温速度

! Temperature distrlburiiJDiTfIT，肘
ウーエ申ン ドつ、 7→、-ー

温度分布 温度分布

カーボン繊維 ~bún f加 声、〉也 Z、 ン、エン ウノ工イ

破素 t千准
ワ、イグ→ァμ:v〆エμ チ?ー

外観検査 ¥isリalinspectiun 外現栓杏
7ノ， ，→#イ 7¥7F〉ン、ャ γ/ン

回帰反射型 Retro-reflective 回目反射型

[外径 Outer diameter 
ヴ、イ γ、〆

外径
¥v 、ンバ-キ-イガY 

外形守法図 Dimensions f¥寸規格

Unpacking 
hイ パオ

|関梱
l汗包

外作
7、イ yノ工 →;7' コ-

ωntractual pro::essing!Purcha氏側e~日開外協加工
、岡、→、

概算見積 Estimate 
ニィ nj  ゲー ン7

預算佑(介

Insulater 
ン;， ユ7yン Yy ァイ

碍子 絶縁材

Custom character 
ジ、、ーデ、"〆イ、、"¥7F 

外字 自定 X字符
→¥?  

開始 Starling カイ ノ

Jf始
、、

回数 I Times ヴ n-

次数

回生ブレーキ lMllerative b附 反領制劫器
¥市イヤ¥地〆 .，、ュイ

改善率 Improvement rale 改善率

Precision 
ソJエノ→← 、4 

解析度

Evaluation印刷forほternaIcont刷ngsit自
ワ、イ バーオ， ゴー チ¥ャ ピFン yア、 Jー¥ユFノ

外包工場汗愉基准
、画、、、

|外注部品 Purchased components 
ウイ ゴウ 7 ソエノ

外 胸部件

rw:、



τ両言[ア一言語 !:f里語

i同転 JRotatjOI1 直言iT数 Rc¥'olu伽 1i;!
行ーブル ¥型TTEhlE 」 L iJi主」
直型旦 阿凶耐ivery伽 助主去最期」

瞳

ドガイドライン 同uideline I ~I 込議 l 
「一一一一一一一一一一一一一一←一 一一一「一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一ーで7一て7一一三.---=-一一一一一一ーで

同イドレーザ 同批lasc[ I ~I 与最先 i 

開発 日空'e巴~--~主i ー
Ex時耐附t匂ば加附Eぼ印削rna1日}

}丸吐卜吐吐!止人一一~~竺竺竺型!空竺竺型!空竺竺!空竺1竺al…L←一」i暗主坦亙
外力 戸討耐m削日al凶わ悶 |外元

旧路 iElectrical circuit 古品
同川巴日ウr)"/!J三グタ澗設杭定 i同川川白ωω伽伽u凶mt舵伽附附E位配仙肘刊rれ口刊川s針則削叫川;c抗刊川川川ct刊州州t社削帥叩II山山111叩日山F5 」l上U五元一
Jウント |印川 !許最 | 
川ウシ卜数 H伽汎叩川n
火山仁=二巨附har也ζ二二IT一二三
価格折衝 MICEゆ蜘 |品五品五 ( 
|拡散反射型 I Difiuse山町 it最長 iti 
-一一一一一 一一

市大図 同日l訂g吋市 l最矢歯 ( 

拡大表示 1E山刷d抱play 最矢単品 | 

画面一一- JA峨 1話三 「
ト角度ゲージ I Angl叫附 員長皇具

明度特性 印刷lは:isangle 員長主任
幅 一一同画一 噸手
両遠由時問 :cα凶耐巴d仕伽le

( t凹間 !川川川川川M均恥刷i匂恥a釘耐Cゴh由山削ir泊凶剛mn四l旧崎n昭gt加ir加加耐I町m町n問l肥E ←「吊詰 E 4 品
区一一 IProcessin仁一一-~じ一一一--.J
I nu工順序 川a雌 procedure 品E師寺 ( 

川口工精度一一」芝生竺竺-J4寺普
界一 I~1a~_~i~や仁-4ιFA-→
日空型一一巴mpoL1日cl 一一一-1i担一一一」

終EYEN毘



日本語

華氏温度

下死点

かしめ接合

かしめる

荷重

荷重試験

過剰在庫
トー
かじり

カスタム品

画素

画像形式

加速度

型

硬さ

型式

滑走防止装置

而プ
カップリング

過電流保護

稼動時間

稼動率

金型

金型プレス成形

加熱

過熱防止装置

可燃性ガス

過負荷

品不足

制やすり

カム

| 英語

旦空nheittemprature 

主i
F旦
Excessive inventコry

Seizure 

Customized product 

Pixels 

Image format 

Accelera日on

Die/Mold 

Harclncss 
-L一一一一一一-

旦
Flat preventω日dcvice

Cutter 

Coupling 

Overcurrent protection 

Operation hours 

Operation rate 

Metallic mold 

中匝語

$氏温度
て一ーす一ーす一一一

下死点

庄合

機接

負荷

負荷 i式監
て一一て一て一一7

i:J:量庫存

長生
定制品

像素

影像格式

加速度

(模)型
丈一ーで一一

硬度
でア一一て「

型号
でア一一つ「一一二一←τ

防滑装置

刀具
ヤァ ー τ

連結器

泣屯流保が

工作肘|同

稼功率

金型

¥letallic muld pressing 金属模型圧制

!知ting :bo為
O川 E切削a引副耐山川t口出出l日川判I円時1陪g附川舟仰削V吋巾i

Cumbustible gas 

Owrloacl 

同刊~rplusand shortage 

同and~日 per

I Cam 

可燃性左~休

迂負荷
て一一τーノ t一一ァ一一一一一

迫剰及不足

研磨妖
→ ーァ一一一一一一一一一 一一一一

凸松

I'a 



日本語 英 語

カムシャフト Camshaft 

17 
|Cam control 

I Screen 

「下面図
、、/

Bottom view 

カラー処理 |ωlor proccssing 

カラー濃淡処理 Color shaclc-scaたprocessing

薗 |ガラス強化樹脂 Glass-fiber reinforced resin 

円cnt両iviSPECific伽 S
Supercoo!ing 

Calendcr process 

Ventilation 

環境 Environment 

環境汚染 Environmental pollution 

環境基準 Envir心nmentalstandard 

環境白書

環境保全

監視時間 ， ¥10日itortime 

l干渉防止機能

I Imprほ叫

慣性 |Inertia 

l完成品 Final product 

慣性モーメシ卜 Moment of inertia 

間接費 Indirect expense 

L乾燥 」竺竺
|乾燥炉 I Drying oven/Klln 

型出
感度

感度調整

崎将民筏



出一山一品一一日一……「口一一一
L
一山

語英日本語

国竺空S附 tion
Managemenl 

Manager 

官能検査

管理

管理者

Management level 管理水準

管理外れ Out of control 

Barorr日eler

Key-operated PO¥¥でrswitch 

jKey胸rd

l Keylock functi∞ 
Machine!Machinery …-LE Machini 

」一一一一一一一一一 ヴレ一4・-司7 一一，m 一
規格 Standard 規格

|規格品 Slandard product 
ヲ-ー44ZFーキ、; fヘ¥ビFノ

規 格内子品
一噌 V 

J)angerous ウ孟イ シ"
危険 危隆

危険物取扱基準 Rules ior handling hazardous materials 
作一"イ /¥¥/  チ¥F ¥ljJR ビーア+オ 1¥ 

危 位品総理綜准
一命 、

Limit 
工ン

期限 期限
「一一一一一一←ー

機構 Mechanism 机制
F 、

Symbコl
，- ハオ

|記号 符号
y 、→、

Model changeover 
ンン ハオ チ， "ン

機種切替 型l号切換
一帯 ¥Y ー

lnitial invenlory 
fト“ /ゴウ ケン

期首在庫 期品 ff存
什一一一一一一一 、、

r ニ“

技栴 Technology t土木
Reference position 

タ→ y¥aFシ ヲ、ヱイ ν 、、

基準位置 基准位置 」

画面
I Reference distance 

芸→品ジVュ〉ジ、ュ，(

基准距寓
→ 

Reference point / ノユ/ 子，'，

基 iW点

臨f Reference syncronized pulses 
-¥ユ/ ト戸 1、 守、ン チ→ョン l 

基 准同歩蔓沖
→ ¥M¥F 、

Flaw detection チュz ァZ〆 ジ" 官官

鉄 陥栓初IJ

Starting point v，-iFv ィ"
起点 起点

ソチー ド、ノ

起動 Start up 自劫
¥/、也、、

Startup speed チー 卜ゥー

起動速事 忠劫速度
、、、

輝度計 Brightness meter 売度 ~I

PaYl 



| 中国語
P陥d巾巾耐I日ntel削el付刊せd山“ωcir耐irc加川ircui陀rcu叩:Ul耐11

虻M吋凶im削附d昨cmcn除仙伽M日proc仇ω慨叩、でお明E俗悶$慌5卜t 世長韮
En吋山din収gl町町y 品示岸 j心} 
Air tight '¥骨

反屯劫勢

字符

這栽

岐牧;

U&者

吸附州、は

球面 ，ì~ z治

球面透後
ョ

快速冷却

行|同

1共同

凝田

克争対子
「干一一つ「一τr一一¥ ヨ ノF

緊'*光;kIY: @土旦

共振
て玉 、
共 j長頻半
7ーで一一一

{丁数

共通、→一一ーす一一τ
Jl，通改定

強度
→→  

境問地〕t
て，--，-て-，一一一一一一一一一一

共用部件

出 3ネ宇半径

ι己
允;杵午尺 ，J ?氾E圃

山fi史走

言書

基板

基板実装

期末在庫

l気密

逆起電力

キャラクタ

英日本語
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Sphericallens 

Rapidαコling

BctwぽnrO¥¥'s 

球面運動

球菌iレシズ

急冷

行間

供給 Supply 

?なJlidifiはtion凝固

競合メーカー

狭視界反射型 FCJcu日cdbca川rcflectivctypc 

共振 Rcsorlancc 

共闘波数 Rcsona附州問

1¥'0， of lincs 

Common 

(o11l]lctin日日lanufacturer

行数

共通

C011lmon scttings 

Strcngth 

共通設定

強度

鏡由加工 Mirrorlikc finishin日

Common parts 

Radius of cu[¥'ature 

Re¥'ersed polarity 

Limits of sizc 

Tolerance 

|時限界寸法

|梓誤差

曲率半径

極性反転

共用部品

I'(E'時限E



日本語 英語 中国語
ノ ¥Y 、、ノ

|誌帥勿範囲 P民Eぽ叩rmi肘t仕t除阪刷附伎吋耐d打ran峨 長答〆許記両己11=1'

距離 Di巾nce I (!e 斗同
、 、通 、 ノ声

距離設定型 Fixccl-clistancc I ~~語長託金
¥、 y 、、 y

距離測定器 Road川 ter 匝詰品|l走語
ジ、ュ リ ティノアオ ジノエ

距離調整 AcIjust clistemce 距高調官
→、

切換 Switchi時 品説
→¥メ

切欠 ]l;otch 員百
ー、

切り屑 Chipιち -
亀裂 Crack 記長

レノJ ソウ

|切れ刃 Cutting edge I vJ口
切れ刃角 C蜘 gedge angle 壬福五

¥F¥F →、

切れ刃の逃げ角 Tlpc!ωmcf 色面|両輪
チ→工 VZη 

切目 Ir1C1S10n 切口
5、-迫 Jレ、41y1-y、-

記録フォーマット R凶)rd1119[()rmat 氾表格式
¥JツF ン/ーテ/ィ〆¥ジ? 

緊急停止 l~11lergcncyW土一一一 緊急停止

均等 Eq叫
Y、J 、F

禁止 Pr小lhit 林ノゴミミ L LL 
日→工ジ、/→hイず→7':'-

近接スイッチ Proximity switch 接近川美
y→ノ v ュー

金属 Metal 金属
一+¥F¥F ー+、、

金属顕微鏡 Metall¥岬

金属材料 Metals 金属材料
→¥→ノ

金属溶射 Metal sp附 19 金属雇通告ゑ
、 ¥Y 、、→→

近点ドグ Li日山
/、、

銀ロウ tiil¥'erS(枇 r 長島組

空気圧縮機 IA川
空気庄シリンダ P円町hl日肘ne¥肌f札叩削川U山UIl日山IlM1 、→ → 

空気圧制御弁 P附則に川f(J1¥'ellnf 矢品長面白
、、、

空気圧フイル夕 P町h加加n即阻1陀胤e乱叩L
ノ、

空気除去 Air rerrmI 井え
→、→、、

空気清浄器 Air cl伐町 長k語浄器
問E



日本語 英語

空気だまり
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Clamp 
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Repe司tedstress 繰り返し応力

Repeatability 繰り返し精度

繰り返し疲労

グリス

グリッド

刊
日
一
回
措
一
望

J'!EY掛筏

Cyc1ic fatigue 

Lubrication oil!Gr，ωse 

ju r
 

、
T(
 

GrayscalとDrocessing

Crane 

Chromatography 
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日本語 英 語 中国語
イノン デ→ "ン

蛍光 Fluorescence 焚光

Fluorcsccnt lamp 
f/J 7→アン → ドン

蛍光灯 蛮光灯
パオ ジ¥ン， 

警告 Warning 披警
、、→

Calclllator 
ノ Zワン ジー

計算機 計算机
一・ / 

傾斜 Tilt 
チン y工

(頃斜
、ノ

Shapc 
ワイ yン

形状 外型
y 、、、、→

Shape memory叫oy
ン〉 ジョアン ヲ ィ， 事ー ジン

形状記憶合金 形状記 f乙合金

Cafficient 
ン、ー ン、ュー

係数 系数

扇面度
、温、司、司、、

Counting speed 
ュ Z ドつ

i十数速度
、、

計担~ Measurement/lnstrumentation 測定
、岡、ノ、

Meぉ凶ngeUllIpment/Meter 
ン γ守イチ

計測器 計測(え器
、¥

系統図 System dia再開m
y トン トウ

系統図
ノ、、、

経年変化 Agcd dctcrioration 
オ E工;- ;j;.]I 

日す数変化
¥，、

警報 Alarm 警披
→/  

経由 Via 
ト〆 7才

通迂

Light oil 
チ→〉 イノオウ

軽油 軽油
→、

ゲイン Gain ザ" イー

増益
、/→、

ゲージ圧 Gauge pressure 
ヤー リ

測 量圧力

Case 
ワ、イ カノー

ケース 外売

Gate 
ジ¥オYJ'JFウ γ→ヤ/

ゲート 整流柵
¥，・→

ゲートウェイ Gateway 
ウン ヴアJ

阿美
ノ、

けがき Mar凶ng-o百 別後

ClItting angle 
チーJー・L ンーアー・オ 、ν、アyオ

削り角 切削角
→、

削りくず Shavings ンエ ビu

屑片
ノ、

桁数 [¥0， ui digits 行数
→、

欠陥 Defect 
子ュ工 h~ 

鉄陥
¥， ? 

結合 COllpling オウ " 

網合

Crystal 
ンノヱ ソ→J 

結晶 。Z士円 け臼H 
一唱 、 ? 

恥結線位|いこと
Connection diagram 

ジI ンエン トゥ

接~~図
ノメ F

No condensation 
ウ ノンエ

元凝結

~ 



日本語 英 語 中国語
、

ケミカルミーリング Chemical milling 
.，シ，c

化学銑
司、ノ、

Dropping test 
i，ニ ルオ r イエJ

!下落試験 鉄落実強

I Gellil11e 
ジ『アオ フ、ア ，→  fエ〉

生コ
V 

Decompression 
IV  

減圧 減
¥〆

減圧弁 Reducing valve 減
ト

限界ゲージ Limit gauge 板限量規!

Lill1iting drawing 
1ノ、ヱシ ラ→ イノ工ン

限界絞り比 被限粒延

画E反射型
、、、 ¥Y 、通/

Definite-reflective 限定反射型圃
Y¥F¥F¥F  

7司/ ベン 17/ リ

原価管理 Cost ll1anagell1ent 成本管理

|原価計算 Cost accounting 
l チY亘J¥ペ事，、ワ/

成本核算

Costωnstilution table 
チノヨノ ベ¥/ ゴ、ウ 子ノ守ノ ヒ¥"オ

成本拘成表
、

原材料 Raw ll1aterial 
ユイ リアオ

原材料
「一一 ¥ 

検査 Check 
n〆 チヤ"

一寸検査員 I Jnspector 栓杏員
¥酔 ¥F

検査基準 Jnspection standarcl 検査基准
ノノ

研削 Grinding 
イェ:- '1:-

研磨

研削液 Grinding Illbricant/Grinc!ing iluid 
イyエノモyー イ、工

研層帯液
ノノ

研削盤 Grinding ll1achine 
、ユ守/ 

磨床
ジ¥X〆J ノド/〆 9ノ4 

時定盤 Inspection platform 位査平台
¥¥F 、

検査マニュアル Inspection ll1an llal 
yエ/ 子引 〆ヨ内 ヴ

出査三地LiF明一| 
ノ¥/

原産地証明 Ceritificate of origin 原 j立
、→

l検収 Acceptance test 
イ1;" j司ウ

2金牧
¥7工F/7、7司、ュ''/'-

l検出距離 Det七ctingclist乱nce 栓視~距寓
A、m ビ→7オウ、ー

検出物体 |Obiect 自転物
¥F 、-

l検出領域 Detection zone 
Jlンヴァ チュ

栓 測区

原図 |印刷州iagrarr1
ユ7〆 y晶 トゥ』

認 乙二減衰 Attenuation 衰減

1五t図 ソソ、

Full size clrawirrg 等比例

|元素記号
ノ¥耳、司、

Atomic symbol 元京 i己号
¥戸、 ¥F

Speed-reduction rate /エノ 1 Eー

減速比

ENCE 



日本語 英 語 中国語
、→、

Localization 
ヂィ フ

現地化 地方イヒ
市.¥温ー+¥Y

Local productio日
ずJ 子i- '/ヨJ チヤJ

現地生産 当地生芹

Local purchase rate 
4→" ヂ、ィ-"J¥ァFイゴ、ウ リ斗、イ

現地調達率 当地采胸率

原点復帰 Return to ori日in 原点主[lj::J 
'..l' '.'" 

Discussi叩 /1ン"検討 栓汁
¥ンンウ→1イジ、〉

顕微鏡 ¥licroscope 星微鏡
¥F →、、『

顕微鏡写真 Microphotograph 
シu ウ工イ ャオ ピu

SiL微鏡照片

Spolg∞ds 
y、zン?、

現品 現物
→町本 グ→アノ

研磨 Polishing 
l拠光

研磨剤 Abrasives 研磨剤

研磨盤 Polishing machine 研磨机
司、 y¥F

のperatingprinciple "オ 1吋:IY:- リ
原理 操作原理

¥〆

5S(整理・整頓・清課・婦除・族) Sort!Set!Shine/Standimlizc!Sustain 5S(整砥整頓、清抵清浩、修身)
一場 、 → → 

コイニング加工 Coining llroccss 
ヤー イノ
圧印加工

High tempralure proCeSS 
ガ→ヰ ウーエJ →" ゴ→ノ

高温加工 高温加工
、、

硬化 Hardening 
イJ ホ7
硬化

Public nuisance 
二一ル. ハ、イ

公害 公害

High-resolution 
』叩事事 ¥yZF ーγー+ ド、ウ、

高解像度
[<=iJ解析度
一・ / ー・

光学ガラス Opical glass "ノ ンュ
光学破璃
→ ノ ¥Y ー争 、

光学顕微鏡 Micro scope 
ヴ7ン ニ ン工J ウェイ ジ〉
光学援微鏡

硬化剤 Hardener 
イ、、ン 4、"子、四

硬化剤
¥F 、

高感度 High sensilivily 
I言実敏広:

交換部品 Replacement parts 
1一F唱， ，、アル，ジ、エJμ

更換零件
一+¥国 ¥F¥

工業所有権 Inclustrial propcrty 工.illt.所有枚

TooI 
ゴ→ノソ、斗

工具 工具

航空機 Aircraft hl '.i 

l机

工具顕微鏡 Tω!日1aker's microscope 
ゴ一J争ジ、ュ ¥ン工Fンウ→u ;;、!;-

工具毘微鏡
一唱 、 → 

工具鋼 T∞1 sl閃l コュ 11;-

L 兵飼

工具自動交換システム Aulo 1001 changer 
ゴ→ン 、y、骨 1、、ン ン→?草ホ、アノ、ッ ¥トF〉

工具自劫交換系統

工具寿命 T∞niた L 具寿命

AYI 



日本語 英 自書 中国語

高クロムステンレス鋼 High chrome stainless steel 
ガ→オゴ、プ、シ、ウル→ 

高 絡不誘鯛
→/  

Ligh t source 
デアン ユアJ

光源 光源

Tolerance 
ゴ〉 チャー

公差 公差
→→→、

工作精度 Machining accuracy 加工精度

Beam axis 
グ→アノ ジ引ノ

光軸 光柚

Alignment 01 beam axis 
ヴ一，- ジ/ョ川ウ ン、Fオ γ¥ュ

光軸調整 光紬校准

Beam axis interval 
f→"  ジ/ョウ ジ→工〉 γy ュ

光軸ピッチ 光紬(司距

High Irequency 
ガ→オ ピノ〆

高周波 高頻聞
→、 ¥F

List 01 processes 
ゴン y斗イ ビアオ

工|限表 工序表

工場見学 Factory visit 工場参現

Toughened m乱terial
五→オ Jレ、エ迎、kJ 7y74 リア、オ

高靭性材料 高靭性材料

Working hours 
ゴ→Jγノ

工数 工肘
→→、 y 、

Fine mode 
ガオ ン モ y 

高精細モード 高精銅模式

Calibration 
ン、?オ γソユJ

校正 校准

Proolreading value 
ジ、アオ ン、者ン ノノ，-

校正値 校正値
→→、

高精度 Highaccuracy 
，オ ジン Fゥー

高精度
ソ→→

構成刃先 Built-up edge 
Z ノヨ?ン ピZン

姐装迫

Component master 
ヨ、ウ チノョン コ、温ン 3、1 

構成マスター 拘成控制

Modulus 01 rigidity /Shear modulus 
1→、 、 y、斗

剛性率 剛性系数

Structure 
ノノエ ゴ、ヮ

構造 4古拘
→、

高速 High-speed 高速

High-speed counter 
7→8ウス、ージ、、z 

高速カウンタ 高速計数
一争 、 ¥F  ¥困 、

高速サンプリング率 High-speed sampling rate ，オ ，- 子ヱイ ヤン "ヱイ

高 速取祥率
→、→

高速度工具鋼 Rapid tool steel/High叩eedsteel 高速鋼
→ v 

剛体 Rigid body ガ

剛体

Shifting system 
lノ→fン V、

交代制 給班制

High elasticity 
ダ一オ・ ダr:、o 

高弾性 高弾性

Stroke 
;: 子yョン

行程 行程

Procedure 
=一"・ γ、ュイ

工程 工序
→、、、

工程管理 Process control 
ゴ/ γュイ リウ チ工/ コノ ジー

工序流程控制

尺E湾対筏



日本語 英 語 中国語
→、ノ

Process diagram 
ゴン γュイ ト

て程悶 工序除J
→、戸、

Photoelectric element 
ヴ" ディ・工〆

光電素子 光屯元1t
、、

Hardness 
イ〆‘τー

硬度 硬度

Receiving i白spectIo日
二、ウ¥マ;'¥IZyJ テ

購入検査 附:ll;松合
「、、 ¥Y¥F

高熱姐理 High tempr 

PurじhaseSl陀cification
¥J7yイ ニ、ゥ →1" 方ノ d→ ユ

購買仕様書 采附規格 15
¥Y 、 ¥F 、

Purchase manual 
~1 “也 Jヨdソ /7

購買マニュアル 采胸 T朋
iield Doint 

子四4'J 7JF“ F¥エYン

降伏点 原服点

高分解能タイプ Highresolution types 
カ→ゥ ¥:JIF →yード、ゥ- 1ノJ 

高解析度型

高分子化合物 Macromolecular compound 
方→寸 7→u ¥fF- 設、ア 車戸 内、

高分子化合物
/ 

!J、7士E Retails 寒
、、

Efficiency "オ

効率 対(
→ノ

交流 Alternating cllrrent ""寸ウ

交流

光量過多 Excess light intensily 光強度辻高
→、，

InSllfficient light inlとnsl1y
，/7，ヰ-.内 7幽，-

光量不足 7'e強度不足

光量分布 Light Qllantity distriblltio日 光 E分 布
¥〆、、、

コーナ半径 Corner radillS 
ノオ II~ ンノ

角半径

Cokes 
，&オ →ノIヰノド、ウ →ノfオ ガ→ン ¥" 

コーケス i寺傷岩波錫叶鋼板
/→  

コーティシグ Coating 
トヲ ノヨ-.

治学J
¥メ、

コード Cable ?置銭
¥、¥匹、、

固化 Solidilication 同化(作用)
¥ 

小型 Compact 
市内 / 

小型
→ノ、

互換J性 Compatibility 
一戸オ/ 

兼 "f千性
→¥、¥迫→、

黒色物体 Black targets 
へJ 寸オワ

照色円伝物
y 、¥冶 ¥Iy → 

誤組み付け lmproper assemhly 不恰当的組装
、→

誤差 I ¥!argin 01 er 
ウ チャ

i兵左
グ、ー ジ、ヤノ

故障 I Failllre 故障
、、、

|故障率 Failure rate 故車率
メ ¥F

コスト Cosl 
チョ/ へ〆

成 本
、 一喝

Trowel 
マ/ ずオ

こて 短刀

I'æ~ 



J
一町一王子札一一

闘

園

悶

幽

醐

固有振動

コリメートレシズ

コレットチャック

英語

Fixed position 

Mounting screw 

Malfun:tion 

じonnccl1on

Conneclor 

Copy 

lndividual 

Command 

Rubber hammer 

Natural vibration 

Col1imator lens 

Collet chuck 

ころ Rollげ

Rolling bearing 

Corona discharge 

Concrcte 

Remote con甘口1console 

Container 

Capacitor 

Control1er 

C8ntroller-integrated type 

Controll/O 

Conlrol output signals 

Convcrtcr 

コンパクトフラッシュカード ICF card 

iコンフイギユレ一夕 |川昭削馴u旧mω

!コンプレ州一 |川町

|コンベアー |伽叩r

!梱包 Ip叫同
|コンポジツ卜ビデオ信号|伽附tevi削 gnal

代Ff軍神CE

中国語

固定位置
て一一丈「一つ「ーす

固定螺盆

渓劫作

朕机

連接器

隻制

」手土
命令 | 

橡皮鍾 | 

固有振劫

じ透子つ
弾賞失うL

親子
てア

-降号LTTフ日
屯豪放屯方式

混凝士
7 一一、.-----c-

逼控器
つr一ーコ.--------c--:::

集装這輸箱

屯容器
て王ーーで一一て一一一一一一一一一一一一一

控制器

控制 {ill内置型

控制輸入/輸出

控制輸出信号

交流器
て7ーフ←て， -/-

小型的存未

遥配判断軟件

空圧机
て7一一三一一、「

侍送帯

包装

14員五最長4i



中国語

回路保炉汗美
『亡ーで7一一一

浪浦

日民主J1m 
「亡一一フ「一τ「←τ

伺服机拘

伺服躯劫器
オt一ーでr一一て「一一、z一一τ一一 一一一一一

制服制劫器

何服弓述
τ一一てτ，一一三

語英日本語

サーキ、ソトプロテクタ Circuit protector 

Surge 

Serwr 

日ンサ

サーバ

Servomechanism サーボ機構

サーボドライバ Servo driver 

Servo brake サーボブレーキ

|サーマルリレー (叩棚alr町 |弘主石器

iサーミスタ (Th側蜘 la長古品
iサーメット (ωrmet lZ言品会
!サーモグラフィー |百1er--hy 1aCE話
「一一一一一一一←ー i 一一一一一一一一一一一一一一一「→一一て一一一一一一一一一一一一ー

ド差異 I Differences 主長
|再現性 |阿R陶E句伽pμr

!恒在庫 11附附
1長主

直庫管理 IInv則 rycontro 主寺普益
「一一一一一一一 一一一一一一一一一一γ一一一一一 、 ーコ ァ ァ一

時終検査 問inalin取はion 員長注量

扇正臥悶入淵原鵬価僻法 |同[凶お訓t……「一一E雲品雨EEZ百Z 
l崎最小 |い川~!刈l日伽i
最献大 |川川M伽鉱 i宮主 A 
房肩『一 |川M悶山胤ml山m

最適f化じ [句伽帥仙nιヰf4主A
彩度アツプ 1

1同I加m凹附附0仰V
(畑再発防止 I Re叩 e伽n即附C伐ep卿F代即附even削伽iわO∞日 1品E 五五
i同再表都示 |同恥f刷吋 l品品
|サイリスタ |附EUT lE品4
材料 |旧制al 有詰
材料試験機 1M陥刷伽刷抗府刷刷t句附eぽ印T引!a州.ir馴従耐仙h町 i有品長長4 
l同材料費 l 陥刷蜘蜘附I舵町削f併剖ri山i
l先払Lい IPre-paym倒 l五4
|作業研究 川k別々 |号tJl E品合会

Servo-motor サーボモータ

ra.、



y、過 ¥ y、T迫 ヘ、河イ y、油/ソ、ヤ-，、ィン
サブセット Subset 限制 i立各性没定¥迎、、泊、 ¥F

Sub-pixel processing ナエ リー
サブピク七ル処理 次像素史上理

→、
差分 Difference 

世帯- ，-
差弄

Thumbnail 
q一"イトF3 

|サムネイル 微圏
hVfbF ジ→ョt~ ;.:-→ 

|左右中央 Horizontal center 水平巾心
、、¥、，ヨ、〆 V 

|作用・反作用の法則 L乱W01 action and reaction 作用・反作用法則
→¥¥叫

Trigonometric function 
呼/ン?オ lノノJ晶

三角関数 二角函数

l二角定規 Triangle 角二形

二角視IJ距式 Triangulation type 
'→μγv'オツ、1- "、ユン、
二角羽~距式
¥F 、 y¥Y¥F

|酸化皮膜処理 Oxidation film treatment "中?モチj_ 1)-

主主化膜処理
/ ¥ ー・

Reverberati()!1 time エン
|残響時間 ir:i': ~向|吋 1同

→、→→
斗lndustrial Wぉtes ゴ

産業廃棄物 工.illt.泣扱→ 、当 日骨 、
産業用ロボット 'lndus廿i叫robot ゴ〉 イ工 'JーチF ルヱン

工比机器人
ザ→〉 ウ;，イ シーエイ子ィ

コ次元CAO 3D Cad : ~非 C A D 
ゴ次元プリンタ 3-D Printer 

サ→〆 ウ/ェイ ¥7戸 1、a 
二位打字
¥メ、、

酸素ガス Oxygen gas 
何ノ チ
:4'i:τ 

中国語
一.----..;一一て，--て7一→

作.illt.椅号~
→一一てーーフ

作~主合

作立祢 f住
て「一一τ一一一一て「ー吋

村塾/塾圏

日長 1 
長i | 
余L l
影像撒取元件
て写一一τ一一τーーウ「

操作距寓

差ミカ制功器
です一"一一ーヲ一一てア

一「作流体

主失誘
""""一一士r

嘩主7
坐杯紬

L 
作業指導書

作業台

作業標準

座金 iWashぽ
「ー←ー!

削除 Delete 

瓦(fJ is函acing
|雑音 州民
!目撮像素軒子 I I川Im加ma附na旧a
作動距離 IC伽E閃阿附附eぽ削r悶刷呂d目n収gdi伽蜘附

!差動ブレ一キ l同同山山以凶凶蜘if出[打[ぽ悦州e飢n凶耐甘伽制帥aal山bra附除
|作動流体 l Woω叫岨州州rl比出耐仙k恒U仙dr山in帥1
三正一一一一一一}一一←}一←}←← |同R削

|座標 I Coordin耐

|座標軸 I Coordi附 axes

語英日本語
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! 中国語

UH  
采梓次数

一一一一一一一一一一一一一「 、一一一プーで亡ー←てヲ一一一一一一一一一-

sample c附 m ， f~ 示科品

i会員
i産自Gb
b 留そ体

語

暫定規格 I Temporary standard 
トー← ! 

サンプリング回数 I No. 01 samples 

英日本語

Finishing 

仕上げ記号 Finish marks 精マ し

仕上げ削り Finish cutl 

仕上げ代 Finishing allClwance 結加 L 余量
γ、u 、油、酒、

シーケンサ Sequencer 順序控制器
シ，ーm 、 ディ、ヱン f、v 

シーケンス回路 SeQuence circuit 吋序屯路
、ノ

シーケシス凶 SeQuence diagram Mj i~; 白
、 一てす一-， 、

シーケンス制御 Seauence controll ~白単長命
区五ンス弁

¥、¥遣、、、ノ

SeQuence valve ~ú ンユイ ドオ " 

順序劫作例
マ、オ〆→→

シーム機 Seam machine 柳迫机

シーム溶接 Seam welding 
吋、pω、

切~ ~T 

シールドケーブル Shieldecl cable l1rr長五岳
iシールドタイプ Shielcled type 

:レ、k ンy〆J

埋人型
7¥"イ剤 コ、ゥ

仕入れ Purchase 采胸
ルノ ル、 デ伊ノ， ンノエ

シェーディング補正 Shading adjustment 放淡凋士官

Visual se nse 
ン、ー ジ/ュエ

視覚 」視覚

四角形 Rectangle 
、ヱ ノノ/ 

地 形
、 ノ芹 ¥F 

I f士掛品 Semi-m且nufacturecl-product 半成品

f介時価法 Market value method 現法

時間応容 Time resrゥnse
PFー ジ→工シ トー ノ、/ 

同 l同特性

時間管理 Time management NI同管理

磁気 Magnelic I~ 1 
'IF/1 

百
ハオ

L

一一一一一一一日一一

I Re sidua1 chlo況訓nn附e 

ifβ一旦一刷刷M山剖叫州州dω伽ua
R恥巴白倒s針iclu凶i泊，alg日応5 

サンプル作成

残留塩素

間

(
Resiclual strain 

Finished dimension 仕上がり寸法

|仕tげ加工
、
ンー



「 日本語

|しきい値

E: 色彩管理十色相
色調温度計

磁気テープ

両面
.軸

戸む塑
軸(X軸、Y軸)方向

軸受

ジグ研削盤

ジグザグ線

ジグ中ぐり盤

試験

治工具仕様書

情説

自己診断

仕事

仕事関数

仕事率

自己保持回路

視差

試作品

三?
磁石/マグネット

システム・ダウン

|システム構成

川被性金属

一-r下請け業者
oa糠 N筏

国語一一一阿倍
-，，-τr  

色差
可ζ一一て7ーーフー---y

色彩調官
τζ一ーヲ「ー一一一一一一

色洋

比色高温 L十

磁帯

控光装置

紬
で士一一百

夫具

X末日 Y紬方向

紬承
「ζ一一三.-ーフー---y

Ji同 rindingrr凶 ne 込暴島誌

CωωContiα叩叫川nt山1tm凶m川m日1

Jぬi抱gb加加borer;α町叩附「陀悶叫ぞ行叫rιJ附 Jr叶ri刷 a配叫叫州叫ch出仙hi凶li由附i討I

突 q磁金

S ecifications ior tools川 Ixtures I手足和美異説品通

没定吋閣
てごーマーーて7一-c一

自我診断
てー←y一一一一一一一

作止

逸出功
です一一τ一一一一一一一一一一一←一一一一

功率

白保持 iも流

視差
τ~ 

試作品

下車示
つ「一て7

磁鉄
て王ーーミ'"一三一ーミ

系統故障

じ系統姑拘
，て::;----.:::;;-一一τ ーて7一一一一一一一一

|黒色金属

平亘

英語

Threshold value 

C olor diiference 

Color control 

Hue 

Color pyrometer 

¥[agnetic tape 

Divider 

Shaft 
「
I
l
l
1
「
I
l
l
1
「
|

Jig 

X-/Y伺axisdirection 

Bearing 

Test 

Time setling 

Self -diagnosis 

Work 

Work function 

Power 

Self-holding circuit 

Parallax 

Trial product 

NiiiJ〔10111
玉temconfiguration 

舟出IC∞tractor



日本語 英 語

実験 Experiment 

|実際原価 I Practical cost 

実在庫 i Practical inventory 

J棄す法 1Actual雌

日現 1Actual measurement 

|湿度 IHumidity 

|質量 1
M服

|自動運転 1 Auto-run 

l自動送り (恥伽伽W悶e山 d

|晴自働{化じ !凶A加u川鉱
|始動完了 1St旬a訂M刷川r付凶巾叫ti白ir

|直自動組立 A品附日1荒叫批tica悶 m凶n巾1由bly

i直自動工具交換装置 !池Au凶to川m泊胤叫a“飢蹴ti依i主C刷 d巾an昭gぽ

1怖始動時パイアス速蛾度 iWO加 pe削附E凶仙d臼at臼凶凶附川5乱山蜘州ta町削a訂art付t同

白動車 IA加u胤蜘川川01ゆb

占動車部品 l川A削u附 O州凶蹴e印pa仰r巾惚

l Od 巾動制御 IA加仰ω蜘m枇 m廿恥刷

型哩望誌定 ~蜘u削蜘削引d耐山川川icsett悶州州ぽ凶削t仕t加
|凶自動旋盤 :A加u附 a蹴l恥舵U仙i但凶a仙山

!畑始動卜ルク IS加凶ωr叫初伽r脚

11自動補正 l同Auω川叫削川
le |ρシフ川ト応mコト一ド版表 iい凶凶S釦制hi仙叫叫e刊凶帥快

卜ドフ外卜吋 |同凶凶阿泊出凶削l江出ft

|型一一ー I
Di竺 m

|絞り加工 Spinning 

l絞り型 Drawing die 

|シミュレーション 1 Simulalion 

|シミュレータ ISim蜘

k土一一一一」1!E
I 
;"t~I)乙 |制限

中国語

実監
7一一てご一一つrーミヌ

突伝成本
つ「一て一~

~隠昨存
つy一一、7ーて7一一τ一

実応尺寸
で，------，;;-一一τ一τT

突隠測量

湿度

蹟量
I ~~ ~ ~ぷ
自劫返特
て一てーで才一一てア

自劫 j企拾

自劫化

始幼完成信号
τ一一て， -ご一て

自劫装配
τ.----;:一一て-て十一二一一τ一一二一一τ

工具白劫交換装置

県与皇位蛙
汽牟
(τー「丁一τ

惇与早与
白功控制
l、子一一、Jー「干一---c-

i自劫 Lt定

伯劫卒床

[記功特長

i自44長
!Sh i f t -] 1 S需品z
局長品
出伸

司定圧加工

品品主
同英彰l

!模 t以器
寸アーー7一一て ー・

噛承屯片

国板杭

同E



二
「
」

周波数特性 |F附 ncypr 

修理 Jemir 位差

I Exit 先?
-、F 、

11J手
|美岡器

主柏

川柏承

豆金属

zx 
事三
上主壬L ー←ー←」

浅中裁荷

1A与で
周波数

語

! Scal目的

I DARKON 

I Mold in iectio日

， Jack 

英ι 
~ゃ光時ON (DARK)

l射出成型

日本語

主軸

主軸受 |地inbearirl百

五ii-lHEavyTIleω
収縮 i Shrink 

垂
li{" 

h集中荷重

L充電

瓦語数

nu 
泊

Main spindle/¥lain shaft 

• 
Dust col1ection 

Centerof-gravity 

COl1centrated load 

Charging 

Fre日uency

喧4ii
接牧 61~ 書画外増益

yb接止¥C)l;件

|長温室長
ZJ72TJJ 
接単組装

定前牛戸
てェ一一τ一一一一一一一一

山 i主
て士一一τ一一て7一一フ

出貨栓査

dt貨/装貨
士「一τ一一τr

出見;単

輸出
て7一一τ一一丈7一τ

子劫足刈

ト一
T

小

笠
衣
一
之

君
、
一
-
q

w
t
パ一一河

M
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一
之

「崎縮崎示 Zoc侃叩m∞側tv蜘

区光耀器 lR刷e氏悶削Cぽω附ei仰ive刊
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Assemble to order 

Production to order 

Shipping 
師一一一一一F
血 Ex-factory inspection 

Deliv巴ry/Load

|仁川goingstock list 

IOutput 

市1anualreset 
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四年伝票
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日本語 英 語 中国語

|寿命試験 Life testing 
y ¥、ン y、ョウ i、 ソy イエ、ン
使用寿命突磁
ノ、→¥温ノ

Progressive dies '"ン γュイ シュ ，ン γン
順送り型 連祭輸送型

、/
Lubrication 

ルゥン 事F

潤滑 湘滑

Lubricant 
Jレ、ゥ通ン 車/ア ジ、ー

潤滑剤 調滑剤

Lubricating CJil 
jレ、ウ〉 寧(， イy草ウ

潤滑油 湘滑油
ノ/

Circulation yュン "ン
循環 館問t、見、
瞬時停電 Temporary power shutdown "ン シ fu 子ィI〆瞬吋停庖

Specification 
タ→tイ-ガ7ー一一一一←

仕様 規格『¥、 y 、
使用環境 句eratingenvironment 

')，オ Tオノア
操作部境

「一一ー
Jーヨ争ン ジ、7ンン、〉 ¥，ィF 

上下送り Vertical feed 止jT44
衝撃荷重 Impact lad/lmpulsive load 

チ"γ <f~~

沖Jj栽荷
→ ーキ / 、

衝撃試験 Impact test/Shock test 
4ヨ イエ〉
沖宙実強
→→ y 、

衝撃強さ lmpact strength 
チョー チアン ドゥ巴
沖音強度
→→、

衝撃力 lmpulse iorce/lmpulsive iorce 
チzン y リ

沖古力

Sintering 
ν→ャオ ジノム

焼結 焼結
ン→付 γノZ ツノバ 'J、H 

焼結材料 Sintered m且terial 焼結材料

照射時間 lrradiation time 
7，F y、ヤー シノー ジ→エ〆
縞射吋 i切
→ノ→、

使用周囲温度 Ambient temperature 
γョウ ウ1イウヱ〉 ドゥ
周fIll温度
ノ、→、

|使用周囲照度 Ambient light "ノ ジン ヲア/ドウ品
制f;境光度

仕様書 Specifications 
1→ォイ ガYー y→ ユ
規格十3
、→

上昇 Uprise 
n~γヨJ

上升
¥F 、、 y 、、

使用デ、イスク App1icable disk カー ヨー ピ工/
可川磁片
ジノエ シ¥ョFン 4¥fオF シ、エン

省配線 Wire saving i'J省号銭

定盤 I Platform 
ピノン 世ノイ
平合

消費電流 Currentω日日日mption
デ、ゼ工ン 'J'ノウ γ→?ウ ハ、オ
屯流消耗
、→

情報 Information γ〆，-
信息、 y 、祖→、、、

正味所要量 Net cIemand ワイ ンェー ヤオ '"ン
庫存外需要最

|照明補正 Illumination adjustment 度亮朴正『、泊、→
高用車 Commercial cars 」商用汽$:

乗用車 Passenger cars 
ジ、ア才 チ一ョ令
新卒

m;y 



| 日本語

省力化

E: 
I 1/.r /Y~ I U 

初期値

直線

直線性

圃扇町

頃日ル
助走長

i除電器

除電時間

除電能力

所要量計算

処理サイクル

処理能力

語

J
E
r
h
L
 
Line官rity

F∞d industry 
Fiduciary level 

むproachle時th

Shot blasting 

ち>taticeliminator 

日L品minatio川日
I Static elimination ability 

I Calculation 01 demand 

?町間cycle

Throughpul 

己~7)vNo_~山α

シリアルインターブ工イス|加ial蜘附

シリアル伝送

シリアルポート

Seri剖communication

Serial pc此

シリコン樹脂 I Sil伽附

シリコンダイヤブラム式 ISilicon州 lrag川 pe

試料

シリンダブロック

シリンダ、ヘッド

白黒反転する

白の反射率

貝空

貝空成形

Sample 

Cylinder bloは

Cvlinder head 

Reverse B/W 

White reflection rate 

Vacuum 

Vacuum forming 

1 中国語
|γヲ一言一一一
省力化
て7一一τ一一一←

短路
て7一一て → 

展 示 i司
竺エーーミ--ーミ

初始化
竺平一一て7一つr

初始値
つ戸一ーミ了一←←

直後
~ 

銭性

食品机械
て一一、「ーて~ー

受信水平

件jl-1
噴丸史上理 l 

高言品房長 | 
言電詰長品品|
静屯消徐能力

所要量計算 | 

史上理周期
て.，.--て7ーτ「一--c

史上理能力 一一→

担手
再♀主と
串口通信
τ一ーで7 ーでご一て二五

串行段口
てc;--c-一一三一一一一

荏樹脂
て士一-/--，-ーヲ

桂模片型
でy一一て「←一一一一一一

i式祥
""""一一て:;:---::;:::.-

汽鉦体
一二一--.;;一一一一

鉦蓋
てす一一フ戸ーて7一一τ

黒白反向

白色反射率

真空
てエ一一τ「一~

真空成形

「

蝶 YEN筏

」



日本語 英 語 中国語
→司、

Degree of vacuum 
J工J コ内

真空度 ti空度
ト 一ー → 、
真空ポンプ 1・丘Cllリmpump 真空家

、、
I Signal ンン ハオ

信号 信号
y 司、 y

人工知能 Artificial intel1igence 
ルェン
人工智能
-・ ¥F¥F

¥lew product 
u チャン ピJ

新製品 新 P品¥，、
Diagnosis 

ン工ノ ドアJ
診断 診断

Straigh且ess
ジ、工;， ~、，-

真直度 立銭度、、
"ノドJ

振動 Vibration 
J娠功、、→、

Esmotic pressure "ン トウ ヤ 1 

浸透圧力 i参透圧力、、¥
Vibration analyser 

ジェ/ ドJ 子工 / 
振動解析 振功解析

Vibration meter 
ソ、方ン、"ジ、ー

|振動計 扱j振計
、、、

Vibrator "ノI'~チ

振動子 振功器、迫、、 y 、
:iu ~ン ピン リュイ

振動数 Freqllency 振功頻率、，
Amplitude 

'j工ン フ←

振幅 振幅
y、〉也ド、， ¥7アFン¥リF 

進捗管理 Sched日leman乱gement 遊度管理
7メー ハ、オ ダ、- yV  yfう

シンボルサイズ Symbol size 符号大小
¥F 、、

Reliabilitv 
コ同 シ

信頼性 可撃性
ソ→

Hydraulic pressure 
yョイ ヤ守

水圧

崎一年川F- Water level 水半

一 ザー
|水准水準 Level 

ト一一一一一一一ー |バ¥メイ ピノン イノ
水準器 Level 水平{文

チ二ノ一，チー←
水素ガス Hydrogen gas 1t笥

一・ 、
水素ぜい化 Hydrugen embrittlement 

チ写イ
気脆

Vertical 
予ノ三イ ジノー

垂直 垂直

ト:mmalstress 
チノョイ ジノ イ、ノ リ、ー

垂直応力 垂直庇力
→、→→

スイッチ切換 Switch-selectable 
チ工 事アン .イ ヲアン
切換 7干光

スイッチングレギュレータ Switching regul乱tm 丹美稔圧器
¥F  ピメシ

水平 Horizontal 水平
¥¥也、、

水平同期信号 Signal for horizonta1 synchronization 水半同 iV信号

水溶性切削油剤 Water-miscible cutting f1uid 
ノ¥ヨ:同yオ〉ン、ンチ→工ン→ェイ、I 
水溶性切削液

I¥EY 
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日本語

|JZ 主
I Gap 司距

、、一・
|すきまゲージ Thi伽叫飢lge L、一金て「一一具¥ノア一一フ一一一一一一一一一
すきま腐食 Cre¥71Ce coTroS)(.in ゑ臨時也
トス←ーキャン ScM lfuザ品メ i 1 

，ノ" 、F
すくい角 FM附 /R配叫l巾 ke 前完

!スクリュー 加 w 年言
→ノメ

スクロール S叫
7¥" ト、ノ、 子ィ?

スク口ールバ IScr，ol1bars 液 23J条
NF-YF M 

図形 Image 図形
V 

スケール Scale た
L据付 installatlCJn 量五
スタートキャラクタ surt山川町 起島宇寺

lスタッフ部門 Office A44|; 
ウZン デ、ィン "ー チュ

スタビリティ出力 Stability output 稔定輸出
均、ゎ 9イ

ご土空L S141US 状、意、 ¥F メ→、、

ステ、yピンゲモータドライバ Steppingmotor driver 歩近弓述駆劫器
¥、、滝、、 y

ステップ運転 StePEErMn 暴走 Aゑ什 寸
ア， シ、ウ → ガン

ステンレス Stainless 不誘銅
チ→u チFジルF チ/ν 

ストローク Stroke 沖程/行程
→〆

砂形 Sandmold 15~ 主

スパソタ Spatter I ~M 品

|スパッタリング、 」SPut同

ISpanner |最善

聞

時胃腸CE

→ミ v

l司距/移え{j凋整

J'ii;声器
7一一τ7一τ;---;-

fA LE机床

スパン・シフト調整 SPM!Shift adjustment 

Speaker 

Spinning lathe 

スビーカー

スピニング旋盤



日本語 英 語 中国語
→/  

Spindle 
ヨウ

スピンドル 心紬
ノ→→→

スピンニグ加工 Spinning 
yュアン

旋圧加工
デ、<l~ピ、D 

|スペーサ Spacer 塾片

Space コ〆ジ"

スペース 空間
→ V 

Spectrum 
1.，;， 1-

スペクトル 光 i普

Specifications 
，→ォイ 1y f 

スペック 規格

Slidi泌氏aringjPlainbearing 
，ノ、77YaウチFヨ〆

滑り軸受 滑劫紬承
/、

スポット溶接 Spot weld 紬套

スムージング Smoothing 粘加工
メソ

Drawings 
卜リ世 ンー

図面 闘主氏
ノソ

Slide 
仰心

スライド 滑板
一喝 、

Thrust 
卜亨

スラスト 推力
ノ→

Slurry 二 'J"~

スラリー 泥楽
→、

すりあわせ Fittin日 Fョアン ペイ

装配

スリーブ Sleeve 
ジJョFゥ，、方

紬套
?、 ¥F

スリット Slil pl且te 狭縫板
→ ¥F 、

|スループット Throughpul 
トウノ トゥ ')"1':'-

呑 吐量

寸法許容差 Allowable deviation of size 
、f尺 允 iキ偏差

l寸法交差 Dimennsional tolerance 尺公差

す法測定 Dimension measurement 
、了尺 測量
、→ノ

正圧型 Positive pressure type ノ草/ ヤ " 

正 圧型
→→、→『 ¥Y

正規化相関法 Normalized correlation method 日 化相;走法
、、

制御 Control 
ヨノ ン

控制

制御盤 Conlrol box 
コ、滝/ジ、ー y→ " 

控 制箱
ノ/

成形 Form 
多uγJμ

成形
/ノ→→

成形加工 Forming チョン yン >;7' ゴン

成 形加工
ノ

成形品 Molded compunent Fョン " ピ〉

成型品
→ゾゾ

製作図 Production drawing ンョン 子ヤノ ト

生芹!矧
一+¥/¥F¥F

生産管理 Production management 
yョン チ干

生/t:管理
ー噌 ¥Y  、 、

生産技術 Production technology /1/ チV〆 J ンヨ

生芹技ヌtt

'IE 



日本語

生産計画

E日目主産中止日主産ライン
静止

型車
製造原価

薗 製造工程

製造費

市竜王量主!
静電誘導ノイズ

精度

函試験

生販会議

幅辰光型
整備

製品カタログ

哩E
正ループ

旦ι
積算タイマ

赤色半導体レーザ

h百五J
セグメント長

絶縁

絶縁試験

絶縁抵抗

絶縁トランス

設計

設計変更

崎将醐漂

英語

Production plan 

昨日l11ctionproceclllre 

Proclllction stop 

ProclllclIollline 

Stationary 

Mallllfaclure 

Manufaclure cost 

Manufacture proceclure 

Production expencliture 

Capacitance type 

Static incluced noise 

Precision 

Ferformance teヨl

Proclllction & S呂lesmeeting 

Specularreflとctivereceiver 

Preparation/Mainter1ance 

Product calaloglle 

Precision machining 

Positive loop 

Positive logic 

Accumulated timer 

Red semiconductor laser 

Securilv 

Segment lenglh 

lnslllatioll 

lnslllation l凶

InSlllalion resislance 

Ins山ted廿ansfαmer

D臼ign

Desほnchange 

中国語
→ 、7一一三一"一一一

生 /r.i十刻
て工一一手一一τ7ーす

生芹工序

停芹
てエーーミ7一一τ

生芹銭

静元住

制造

品主長ぷ | 
「寸一、 → 、 l 

制 造工序 | 

生芹費用

静屯屯容型
ーミ一一、 、一一三一一てz一一一

静屯感庄喋音
で=一一三一一一

精度
『τ一一ヲ「一文了一τ

性能 i式監

生芹鱗筈会 i災

後面反射接牧器

預各/保葬
て7一一言一ーミーー~

芹品目求者一一」

精密加王 i 

正邦路
てt一一つ「一つr

11還輯 i 

累計七十町器

可児紅色半早体激光
でご一一フ一一一一一一

安全
..."一一つ「一τ

段長度

絶縁
士三てで
絶縁 i式強
ーァー-，-て~

絶家祇抗

絶主主式変圧器
ーす一一τ一一一一一一一一一一一一一一一一

没叶
可子一一τ--，→ 
没汁変更



|臼本語 英語 中国語

|設計マニュアル 民signmaml i主計手品
切削 Cu川

チ→ヱ y→→"

切削加工 Cutting 切削加工
チ→エ シ→アオ ゴ→ン 3、;， 

切削工具 Cutting tLK11 切削工具

切削条件 I Cutlingcondition I t] ~ù 芸再
予→エ ン→T亨 イF宇ウ

切削池 Cuttingoil!Clltting fl11id 切削油
ノ→

接続 Connection 量長
→、/

接続図 Wiring diagm 長通菌

絶対圧力 Absolute pressure 革対生元
ノ剤 、 、 、

絶対位置 A蜘lutepおition 益活 {ï~ 置
ノ、→、

絶対服 Absolute tempe附 re 通過量生
ジ¥工Fン チー工や 5ー;-ー

!切断機 Stlpar 勇切机
Tン ジョ7ン

設置 Installation 安装

ja/J ハノー ジ、ー

接着剤 Eコnd 粘合剤
、、

設定 制ting 逗量
チノz声~ OI、1イ ノュ¥アF〉 ザノ，-

設定切換 Prcgram selection 程序迭拝
-・ ¥F 一' 一・

接点出力 CQ日lact0utPul 」戸…毛誌yzi j各時h主"卑zmyazー4主特チ，ュoー一7率一
セットアップメニュー Setupmenu 

設備稼働率 EQuipment operation rate 
〆、ヤ ベ、イ トノウ X → 

設備投資 EQuipment investment 没各投資
L 、ノ、、、

|セミク、ラフイツク 伽 i-graphic(印刷roI) 半白忌(品市ilJ)
→ 

セルサイズ Cell秘 主元品
O リYシ ディVエj";;アオ ジ¥，FJ 

ゼ口調整 Zerc adjustInent 零点調整

yーエ，μ シ、" フ、方

先行手配 Antf~ceding or(Ier 先行訂貨

センサ 決nsor 高急長 イ

センサヘッド 畑町rhead 急副長
ノ 、? 、、 アイ、" ノ l 

センサ用電源 |P何 ersupply[orsenm 存急長屯議 | 

L線種 Line type |義主
|線数 N附

|メ、ザノ

全数検査 Wholeins関ction |茎薮極主

~ 



[ 日本語

センターライン

団塑

型一
選択解除

船舶

唖

・長計
総画素

峨合精度

相互干渉防止

墜里EZ周波数
堕

唖位置検出

直言

|視蝿抵抗体

制定

測定精度

目百ェア
扇
同ッドステート

Eセンタ

語英一

h
一d

A

出
一
刻

Selection 

Release all 

Ocean vessel 

Lathe 

L-width 

Sound level meter 

Total pixels 

Synthetic precision 

interference 

lMutual interference prevention 

Scanning screen 

s:anning frequency 

lncrease production 

Transmission 

Extenslon 

Relative positiω1 detection 

Power supply 

Insert 

blfce lad 

Resistance thermometer bulb 

Quick acting fuse 

Measurement 

Measuring accuracy 

Software 
寸一一一一一一一

Curve 

1 Solid state circuit 

1 Target 

げurningcenter 

iT7f国空一「
中心妓 | 

迭捧全部

迭持

全部経放

逗洋船舶

牟床

銭定

喋音叶

?打にーイ
会合精度

相互干抗

防止相互干抗

担描扉幕

担措頻率

増芹

送信

増没

相対位置栓洲

陪事
i錨人

屯圧式輸入

源~温屯阻体

速断保険土土

測量

測量精度

軟件

寄曲/曲妓

国体屯路

自転物

卒削加工中心

崎将蝉居



| 日本語

グイ

耐圧力

川イアブラム

目一囚半期

21ングマシン
陛空
対TE規格

明示ン

|百十)く合金

|耐火材

明石スト
|百十た煉瓦

は気

し大気圧

百五染
同訴
|耐久性

十台形制御

|耐候性

卜台車

l附L
ダイシング

|耐振動ゴム

|耐水加工

対数

体積膨張

ダイセット

代替品

耐電圧

伊イトル

日
札nυ 

英語

Withstanrung pressure 

Diaphragm 

First Quartcr 

Dieing machine 

Fire-resistancc 

Approvcd standards 

Dioxin巴

Refractory alloys 

Refractory material 

Die cast 

日rebrick 

Almosphere 
」一一一一一一一一一一

|Atmosph♂ic医師附

I Atmospheric pollution 

|Endura口氏test

Durabilily 

Ramp-up/Down control 

wm出巴rre臼stance
Trolley 

Anticorrosion alloy 

Dicing 

Vibraticn-protective rubber 

Water proof finish 

Logarithm 

Volume expansion 

Dieset 

Substitute 

Resistance volt偲E

J川e

| 中国語

l品主
承受庄カ
ーτ一一τ「一三「一τr

|控光装置

|第一季度
一玉 、、、→ 、ニァープ

高速自劫精密沖床

耐火性

げ守F 合祢准

三笠己
ァ---;-←7 →

i稚熔合金

i耐火材料

金属 [1鋳

耐熱的
「て←一三一一つr

井手与
大左王座
ーコ一一三一ーコ「一てつF

空笥汚染
、「ーす一一τ一ーで

耐久凶強
「マ←τ7←ー百一一一}

耐久性
つ，----;>一一τ一τ
台形主主制
'"一一、「一一三一一一一

!耐候性
τァ←て才一一

台卒
て干一~ → 

抗 t虫合金 ! 

切割 | 

防震橡股
一一一「アーて矛ーヮーでヲ一一一一一一一一一寸

防水赴理 | 

1EF--「
休膨脹
←~ーで7 → 

|員会最長

ド替代品

1耐屯匝

|杯題 一一一一」
府胃



日本語 英 語 中国語
、、→¥、

寸
Resistance temperature 

ナイ '" ウィエ〉 ドヮ
耐熱illi度 耐熱温度

Heat resisting material 
ナ、、-、 7ノ7イ'n、吋

|耐熱材料 耐熱材料
、、

対物レンズ 1 Objective lens 
ヴ u

物 鏡、
|タイマ機能 Timer f unction ジー ゴン " 

叶肘功能
、 y 、、

耐磨耗試験 Abrasion resistance test 
ナイ モー ハオ シー イエ〉
耐磨耗 i式強、/

タイミング Timing 
ァィン γー
定肘
→/  

タイム・アウト Time out 
チャオ ンー
超 H、l

Diamond 
ノ→ン調→ン?

ダイヤモンド 金目IJ石圃
、ノ J、一 、

耐溶剤性 F1ux-resistance 耐熔剤性、ノ¥迫 F

太陽電池 SoI訂cell
9イヤン1"1ノチ
太悶屯油

四周年数

、迫、 y 、、
Service life 

ナイ ヨノ
耐用年限、 y 、過ノ

型流 Convection 
Fゥイ "ウ ディ I~

対流屯流
/→、、

l滞留在庫 Long-term invenlory 
予守;.， f- ザ?イ ? 

長期在庫
y 、 F 、也、也、

耐力 Proof stress 弾性板限庇力
/→『、

ダイレクト出力 Direct output 亘接出力

ダウンサイジング Down sizing 
Y、7司ジ7、ン 7→ェン ジFー
下降分扱
¥ 

楕円 O¥'al 
附ユアJ
概園
→、

高さ Height 高度

!¥i上り待問 Rising time 腕〈 沖上升吋|同
/、→ F

卓上旋盤 Bench 1athe " ン チヨ 子司下ン
台式牟床

|ダクト
'1 'J' 

Duct ヲー 7アJ
専管
Jノ斗オ ド内、 ン、

濁度計 Turbidity ana1yser 法皮廿

I Tact time(reduclion) 
、 yyy- -・→ ¥F

タクトタイム(短縮) 制程肘!司(縮短)
→、 、滝、 ¥F

多数決システム ¥!ajority decision syslem 多数決定系統
→→、→

多相パルス Multi-phase pulse 
Fウ申 ~-，;.， マイ チ昌/
多相腕〈沖

立会い検査 .1oi日tmspection 
7、イ、 ト:¥ チFャー
会同栓杏
、→、迫、/→

立下り時間 Falling time マイ チヨ ~7 ;>'.:- ~- ;>'lン
肪〈沖下降肘阿
→/  

脱調 Ma1adjus加ent
y〒 ティf草
失 調

Vertica1 mounting 
子ノ占イ ジノー ア→ノ ジョ→ア/

縦置き 垂亘安装

立てフライス盤 Vertica1 milling machine 
|リ、 y、ー ¥;JJyZノチョyア/
立式銑床

軍閥コE



l棚卸し Inventory check m.点
/→ ノノ〆 七ノ、"' 

|溜りパルス Accumul且tedpulse 釈存頻準
→ ¥F 

|たわみ Deflection 
ヒニノ ヨア〆

備特
ダ→ン ウェ、イ

単位 Unit 単位
司、 ー←「

l単価 IU凶pri " ンヲ

二」Tungsten 
内

タングステン tu， 
曜子 『、、→

Heほhtdifferences 見 ド内 " 

高度主
¥、 ¥y¥、、

中国語語英日本語

[長1
1品子長
i品位 i 
lUJ  

ωble disconn蜘細川l胤井長生命菌

崎将

Terminal 

Terminal block 

鍛造 Forging 
、→→

鍛造プレス Forging pre活S 鍛)主相L
ト一一一一一一一 、→

炭素銅 Carbon st使l
世〉高/

政綱

幅瓦鋼
、、→→

Carbon steel t∞お 破素工具鯛
、3h，mJF、W →T〆 ν、"' 

Preparation/Procedures 准各(工序)
E1Fウチ/zシジ¥3J7，-7、V、J 

|段取り替え Changeover i荒 F早~換
¥ノー+ー，ー+

Adiabatic compression 
ヤ λオ

断熱圧縮 等嫡圧?宿

Heat insulating materials 
Y/4IJL、，、/ィ

断熱材 t色ft!， 材

Adi品baticexpansion 
h，，エル、〆U， 13、竹

断熱膨張 絶熱膨肱

|断面図 Sectional view 
4一問. 、Z、J トノヶ

剖面図
¥，、

|短絡 Short circuit 
「フ〆 L

短路
、、ノ

|チェックサム Checksum 
j"オイ，~ ド4

校 l金和
¥y 、、、

iチ恒延ェックデジッ卜 Check digit Mエ〆 iムJ ウ"

栓耳金位

Delay 
11;" 子Fー

延退

Delay time 
ジ、.、ウシFーシ→-;r:.-

遅延時間 J怜后口、Jr~l 
→→、、

Shrinkιge stress 
ノ」可 1オ イノ ，，-

縮み応力 牧箔庄力
ト一一一一一ー 、、

窒{じ Nitride 
7ン 宇フ

気化

Elasticity 

Disconnection 

山
山
却
報

ム

ロ

韓

首

子
三
J

一
性
↑
線
↑
線

端
一
端
弾
一
一
断
一
一
断



E 
日本語 英 語 中国語

、、

ちっ素ガ、ス Nitrogen gas 
罫ノ チー

気汽
→、→→
ν〆 ビヨアン

チップ実装 Chip mounting 芯片安装

Chip breaker 
シ→ン ピ工¥祖ン 1、T司 z、，イ y → 

チップブレーカ 芯片破砕机
「チ一一ャ一一ー←ト

Chart 
トJゥFーピ¥7F# 

図表
、温、也、、

着座確認 Seating cunfirmation 
ンィウ ウIイ チェ1 I.u 

就 位碗 L人
Jレ/ゥーノ 血Fォ→ う、、 'h、ー ザァ、草

注型成形 Casting 熔模失措鋳造
→→、、

Mediumterm plan 
:;ョ"チー ンー 串F

中期計画 中期計知j

L中間支持具 Intermediate support bracket 
J→ヨ草:.， 'J→Iン ¥; 

中|司支架• ジ→ヨ看〆ジ¥ョアFン ジ、ヤJ

中継局 Relay station 中特枯

Center distance 
Si3iョオ→、ユ

中心距離 中心距
→→、

中心線 Center line 
;ョ看ン γ エン

中心銭
、、

鋳造 Ca~t 
ンュ ザァオ

鋳造
、¥，

鋳鉄 Cast iron 
，ュー ティ工

鋳鉄

超音波 Ultrasonics 
チャオ ンョン 車ー

超 声波

|超音波洗浄 Ultrasoniじcleaning
チ→守オ シ→Bン t→ ¥yーF ディノー

超 声波洗漆
¥，、ノ

Aerial view "オ " 卜守

烏敵図 Eも敵圏
→ ¥F → 

Super alloy 
チ干オ 喧 '};-

超合金 超合金
、迫、ノ→

Cemented carbide 
イ・事'γJ

超硬合金 硬民合金

Cemented carbide t∞l 
イ、、:.→J ゴ→、ヱ

超硬工具 硬民合金工具
一令 、

超小型 Ultra古malltype 
チー# ソFウ '/~ 

超小型

Adjustment 
チ→ィアオジyエ チ、干

調整 凋 II器
-・ ー争 、

超精密加工 Ultraprecision machining 
チャオ ジン ，}7 ゴン

超 精密加工
¥F →、

蝶番付きカバー Hingec! cover 
'Jy;f ン工 チー

佼 接蓋

調歩同期方式 Synchronization mαle 
トyン 7、コ→，.- :1-

同 歩方式

直接材料費 Direct material fee 直接材料費

直線補間 Line丘rinterpolation methoc! 
V→ r、Zンチ→+¥7F 

宣銭描ネト

直列接続(AND回路) Serial connection(Al¥D logic circuit) 
チ、1滝7';"I}、ン ¥ユFィ ルY# 主J1H iFィ、ヱ岡〉 晶、ー

串桜(与運輯屯路)
ノソ

直角 Right angle J ン7オ

J1i角

追加 Add 
ゾ司イ ジ7

追加

日三トケーブル Twisted cable 
Y→当アノ ¥ウF ディ、" ¥予

双 担屯翁

軍醐コE



「 日本語 1 英 語 | 中国語

ツイストペア線 同剛山rwire 定品設

|通過確認 1P側印刷伽伽 |品E諸式
|通関 川s附 sclearance 長長
!通信 |ωmmunicalion I jj {，'; 

[通信速度 I Baud附 品品五 A
|ツールパ ITool bar lEA4 

突切りバイト一一〉ttingωl SSHE 一「
Mィー削機関 D附!叫i問 i来品五
一一一
明ーチ〉グ T州 ng 主品元主

|定格 I Ratings I i主色
i定格電圧 I Rated vol同E lAH t長
1定格電流 I Ra附 urmt iAi主A
|定期修理 |剛山川捌附 (定員長長
1抵抗 1 R岡山町 i江-
I f!l抗負荷 Resislance load I ~品五;; 1 
「一一一一一一一一一一一一一一一ー一一一一一ー一一寸一一一一一一一一一一一一一一一ー一一一←一一一一一一一一一一丁一三一一てy一一六一一一一一一←一一一一一一「

抵抗率 Resistivity 益面半

!停止 Is切 1品;
l デイジ夕列川川ル川レI C I D同同阿凶拘醐i抱凶刷g以i

|同デfげジ夕川jルレスMイツ什テ [川川陶醐i凶伽伽出町，vitch 長言zlI7長
1的デ拘イス対クブ九レ一斗キ |恥Discb肱r配 1菌主品品五
|適正在直 l同Ap仰附n呂綻制川舵削tein肌m川川v刊7で団巴叩nωry 手主手え
げセーブレ 1Disable ネ言L4E一一
日石 1grindstonE 出ン主義右

ご いini--7ιτ一
定電圧装置 lvol附 stabili町 i品主首4五量
|ディレイ I Delay 去五
lディレーティング I Deral同 |奇毛色兵員

KL--lM |日二二二二
|データ圧縮 '1 Dala∞m附 ion 芸品A品
医ニタ長 I Da州 gth iEE 

向EYl



中国語

教樗縫路

数掘 i己表伏

後皮

害事主主 I

紅粁 I 

14E A l 
互号イt(受信) I 
手

数間輸出

万青空表

洲 ut

程序修正

里*i人値

分隔符

j孟程登柔

屯 11

屯圧表

vd同駅叫削 |草色語品

目州lyticgrinding |言語長官i
D加E肝州vel仰叩m川叩削川[μch制h凶M刷a訂凶f礼崎長A 自 ! 

NNu 附 ke附附附E町町明明y汎叩?ゴ予p凶〕

耳与でづ
屯板探*

?佐和

屯源

屯源連接器

屯源屯圧

屯磁 7下美

tlj五五 ( 
屯子

trIr 
英語

てこ I Lev刊er

|手工具 出凶川

|同わデ打コ一ド (同D削伽巴

圃|手仕上 川dfi凶shed
i同デジ夕ル出力 i作同同山D印凶陶l屯叩刷g伊l
lテス夕一 JT耐

|テスト I Test 

cjト
主豆

白圧

|電圧計

|電圧出力

開時
竺型
テンキー

白気

官極針

国土一
電源

五両肩示
電源電圧

画面面器
扇面シタ

雇唖
尺E時醐:e

Debug 

Default 

Delimiter 

Telnet 

Volta日E

Voltmeter 

Electricity 

Electrode probe 

M出ntenance

Power 

Power connector 

lPower supply voltage 

jEl氏trom酬 mwitch

lm仰 oniccounters 
」加川lcroscclDe

l
l
「
!
i
l
l
「
!
l
l
」



日本語 英 語 中国語
、¥

Electronic type 
テlイ~~ x ノJ

電子式 屯子型

Electrornagnetic induction 
f¥4冶工 ¥ZFン イ、〉

電磁誘導 屯磁感庇
、、 y 、、、、

Hい唱転電磁送送遅れJr 日制ornagnetJむ陀lay

ディIン 7ー ジー ティ工〉 子島

屯磁自主屯器

|Transfer 
¥F 、
Vョアン ゴ〉

特送
「 一一一一一一一一一 ノ、ノノ

Transrnissio日delay
チョア， ゾン イzン ンー

侍 送延吋

Power train 
チrョ?〆ド、〆ク→ゴ、ヲ

伝動機構 侍劫机拘
¥ジョF7ン ゾ¥J也J λ、 ド、q 

転送速慶 Transier speed キを送速度
戸、 ¥F →

伝送損失 Trans凶ssonloss 
ヂ司7';' ')ン Zン ン

(寺送損失
y 、、、

伝送帯域 Transmission band f寺送帯域
、/

|電池 Battery 
ディニJ チ

屯 @
ノ、、

|伝熱 Heat transfer 
チョア;， JH 

f寺熱
、司、

電熱 Electric heating 
ディエ/ ノ

屯力Q熱

Slip 
7→Fー ピ付、

伝票 友票

貼付 Pastc 
7ャ〉 アイ工

張貼
、，

電流 Currcnt 
ディヱ〆 リウ

屯流
、/ ノ

電流プローブ Current prohcι ディ:r;， ')7 型〉 トウ

屯流採決
、、ノ

透過型 Thrubearn トゥ ザォ " 

透 辻型

Synchronization 
かノ〆 1 、、

同期 同歩

l同期方式 Synchronization mode 
|トブ、ヲ→ 、

同歩方式
L 

→、、

投光器 Transmitter " ノヤ チ

友 射器P光レシズ Transmitter lens 
フ ノ収¥祉 ト、ゥ ジ、〉

友 射透境
→¥也、、

Operating life 
ゴオ ンョウ Eノ

動作寿命 工作寿命

Operating level 
F、、オ デイ、工〆 ピ〆

動作レベル 劫作屯平

同軸ケーブル Co-axialじable
トy〆 ジyョウ ディ、エJ ¥ラFン

同 紬屯雛

同軸反射 Coaxial reil削1¥で 同紬反射

同軸落射 Coaxiιl刊rtiは|
トメメヨウ チノノー

同軸垂直
¥，、

等速 Constant speed 1':- スー

等速
、戸、、

到着確認 Arrival confirmation 
7オ Fー チェエ ルエJ

到述碗 i人
、冶 ¥F 、、

導電率 Eleclrical conduclivity 子ィヱノ 事オ Jュイ

屯早来
、迎、滝、司、

動特性 Dynamic characleristics 功本特性

向車守



国
日本語 英 語 中国語

→→、冶/
1突入電流 Rush current 

チョJ ノ TiI~ リウ
沖古屯流

「 、、、
蜘

動力計 Dynamometer 孤~力器
ド一ノ・ グ、ー

登録 Register 登記
¥Z君シ¥A困ジ、也 y、r 

トータルカウン卜 Total collnt 忌数 i十数

|川町肘

，¥ 
ドーム方式

ユアン ディ〉 γン
困頂型

同ジグ介し)
ン，ャー トYゥ

Do日 卒L尖
9、、ンジ¥エチ/ャ

特性検査 Characlerisuじstest 特性栓杏

幅;主
、ノ、¥阻

Special order 
主 t: ティノ " 
特別訂貨目
、、

Features 
ター ツノ

特長 特性
Y →、 y

|時計用電池 Watch batlery 
ン日 yヨキノ ヂィヱノ チm
吋寺中屯池

Coating ペノ チー
塗装 時昔漆、迎、 y 、
Lトップダウン Topdown 

，ー ソャン アル ソア
自上而下
ルノ， ー' 一・

Scre¥l'driver ス"ドライパー 螺盆万
チ→忌イ ド、μ 

ドライブ Drive/Driving 駆功
、、 Y チノA 

トラブ、ルシューティング Trollbleshooting 故障排除

Transislor 
5ー1ン帯 テ、ィFー5¥f7F 〉

トランジスタ 品体管
、→、

Transformer ゼヱン ヤー チー
トランス 交圧器、、、
トランスデューサ Transducer E工ン"ノ チ

交換器、→、迫、
|トリガ Trigger チェ オ

触友信号
手¥ュJイa ノ争ウ

取り消し Undo actions 取消
→→¥/ 

取り付け穴 Mounting holes 
Tンンョアノ コン
安装子L
→司、

取付金具 Mounting bracket 
ア， ，ヨアノ ンア
安装架
→→→、

取付方向 Mounting directiol1 
アン ;:ョ7'/ 77/ ;'1';" 
安 装方向
→/  

lドリフト Drift ピp者 イー
瓢移

Drill bit 
Z、"トFウ

ドリル 主占きた
"-1' '''' 

トルク TorQue 二つ ;:~イ

担矩
、、F → ¥F

|トルクレンチ TorQue wrench イパヨウ
力矩坂手
ゾ→

ドローアウト Draw out 子ュイ チュー
取出
、、

内径 Internal diameter 
ネイ ソノ
内{モ、、、

l村製率 Ratio of in-house production 
事イ ニイ
内制率

'DI:E 



中国語
τ一一フー一τr一一一

内燃机
て一一τ一一つ.----c

内部能量
τ一一寸一一一、-ーで一'"一一一一一一一

内部継屯器
て一一つ「一つ「つr

内因磨床
つr一一フ「ー可「一τt

尼尤樹脂

語

InternaI combustion engine 

英

i内燃機関

団竺止
内部リレー

日本語

Internal energy 

Int日rnalrelav 

Internal cylindrica1 grindi噌内面研削盤

ナイロン樹脂

jじ、

!IL往
加 inglatliγ一一寸長品市言
Bor加gbar町! 唱和元具

し長壁
l 寸

シ'"

流水妓

流程凶
τ7一一て.，.

螺母

超精加工技木
て一一フ，--，

見存 3む

(方形切削
て~一一一ーでζ一

窄条/寛
て7一一て

軟化
て.，.-て才

教鯛
「て一一一

旦τ
堆惇
『て一一て7

Nylon resin 

Bore RL 
1r:t(fJJ¥1ト

P 
[子7子クノω

tr抗町昨!百思蛇i;1;1!巾旦型向

両溶接 」…

印re

Length 

Flow process 

Flow chart 

j Nut 
N anotechnology 

Save as.. 

Copying 

Narrow bar/Width 

町一「
后角
て7一一τr

悶班制
守一一v-一τ一一τ

- 'p. {七破
守一一て一一三7一一

同次加工

二推繍同
三一一フーて.，.--τr

双重栓査
寸マー一二一一一ー←一一一

俊単
一τ¥F

助氾符

人!牛

Clearance angle 

Two.shift system 

Carbon clioxide gas 

逃げ角

二交代制

二酸化炭素ガス

二次加1: Secondary operιtion 

2D code 二次元コード

Duplicate inspection 二重チェック

向車V

Deliverv label 

Mnemonics 

Warehouseing 



[ 日本語

入光時ON仏IGHT)

U 
E 

竺と主

主動

主イト

fz 
出仁ト

匝豆翌二

英語

Light-on 

市石川ngslip 
lnput/Output/ 1/0 

!日llutcircuit 

国示山cy
ー「一一一一一一一一一

!日問tsignal 

lnput resお凶uω

Quality assurance 

Seam 

Punching d託

Sampling insvection 

Draft angle 

l'iull 

Wetted area 

"leコngas 

Scre¥¥'/Screw thread 

Scre研 hole

Screw motion 

Thread cutting die 

Threading tool 

Screw gauge 

Thread pitch 

Screw driver 

Torsion test 

T orsion moment 

Torsion日日日le

Thermal energy 

Thenmal stress 

Thermoplastics resin 

Hot working 

中国語
τ一一τ了一ーヲー一一一一一一一一一一一「

人光吋 ON
て一一て;--=;-一一

人庫単

総人/輸出

輸入団路
τ一，一一七「一

輸入頻率
『す一一て「一τ;-て

信号輸入 i 

輸入屯阻

債量保証

耕主/県主 | 
一τ一一てヲ ノ 、 l 

沖孔磨具
て才一一τ一一てヲ一7 一

拍祥栓査
τ一一フ戸ーてす一一一

脱磨角
τr一三一一一

零位
「マ一一τr一一王

受湿面釈
てζ一一三一一一一一一一一

気ベ

螺釘

螺孔
7 

螺旋逗劫
て7一一フー一一一一一一一

板汁

螺主主 )J具

螺技規
7 一一て一一一

螺距
7一一二7一可7一ーマ

螺主主起子

担特 i式監

担矩

螺旋角
1ζ一ーヲ「一一一

熱能
寸一一て7一三

再与-2
熱塑樹脂
マ一一→ → 

熱加 i



中国語

熱 j耳、

熱|古|附肢

換熱器

11，郊(率

l正桁管

沖 LIi

衆文L珂
7 

熱損失

熱祇抗
一τ一一 7 

熱屯偶

実{~号ネ
て7一一一三

5書英日本語

Heat初日rcと

Thermosetting rc包1Il熱硬化性樹脂

熱交換器

熱効率

Hcatとxchanger

Thermal eificiency 

Heat shrink tube 熱I1:Z縮チューブ

熱衝撃 Thermal shock 

Heat treatmとnt熱処理

Heat loss 熱損失

熱抵抗 Thermal resistance 

Thとrmocouplと

Heat transfとrcoefficient 

熱伝導 Thermal co日CIリction
o 、

Network aclministrator 
\ワ、、 \FY/\~~ :l~ノ/ 

ネットワーク管理者 岡絡管 f唱貝
、

|熱疲労 Heat-fatigue 
jレす ピ うオ

熱疲名
lレ¥ア オノザノ /、

熱膨張 Thermal expansio日 熱膨J!l(

熱量 Quantity of heat 
lレ、ァ "、4 

熱量
ノ、、

Calorimeter 
母子

熱量計 量熱器
ノー+

燃焼 ωmbustion "y~ ~ャオ

燃焼

Viscosity 
ノ工〉 ノ¥ン冶

粘性 粘性
ノ、 ¥F 、、

Tcnacity 
ニエJ ノ ，-

粘着性 粘滞阻力

Viscosity 
ノニJ ド、内

粘度 粘度

Viscometer 
ノ，-ド、ウ J、

粘度計 粘度 i十

Fuel 
戸、" 

燃料 燃料
ノ、、、ノ

燃料電池 Fuel cell 
オ子T工〆ヰ

燃料也池
メ-・一'¥F

ノイズ干渉 Noise interference 余波干抗

Noise filter 
;'→F ヲ、、1寸子¥ 

ノイズフィルタ 余波 iヰ減器
→、、→

oとIiverydate オ Jレイ チ

納期 友貨日期
→、ー+ノノ

納期遅れ Delivery delay 
j~寸 7オ チ干 J工ノ ヰ

交貨期延辺
メ、

濃度 Concentration 
ノ/ ドウ晶

放度

同入 Delivery 
ノ→アオ 7、オ

支 tを

尺E¥'

熱電対

求
γ
遠山↑伝熱



圃

日本語

納品伝票

納品要領

能率

ノード

ノギス

のこ盤

ノックダウン(KD)

ノルマ

バージョンアップ

バージョン情報

パーツフィーダ

パーティション

ハードディスクドうイ7ユニット

ハーフミラー

バイアス

背圧

煤煙

廃ガス

排ガス

排ガス処理装置

配管

配管図

廃棄

排気

排気装置

廃棄物

排出ミス

ばいじん

|廃水

民EYeI慌茸

英 語

Delivery nole 

Delivery manual 

Efficiencv 

'-lode 

Vernier caliper 

Sa¥¥'ing machine 

Knock dコ¥¥'n

Quota 

Barcode 

Upgrading 

Version information/About 

Parts ieeder 

Partilion 

Hard disk drive llnit 

Half mirror 

Bias 

Backpressure 

Smoke 

Waste gas 

Exhallsl gas 

Exhallst gas tre且tment

Piping 

Piping di乱gram

Dispose 

Exhaust gas 

Exhaust system 

Waste(s) 

Ejection failure 

Rc迅sting

Waste water 

中国語
→ 、 一ゅ

ノアオ

交貨単
→、→/→
yアオ ?オ 〆ーォ ノユ

交 i首悦明 45
、、
メヤ喧 リュイ

支tヌド
5ノ" デ¥ィエ，

市点
イノオウ ヒ→アオ ¥カF ¥予F 

j持杯 T尺
y¥ チ;;/

t括床

来作装闘己

|主五

|よ与一」¥，・

版
¥， 

，，' ヘノ H レJ

版 本伯息
リノノ y¥I冶ン ゴ¥冶/ ¥ゲ 、

事 件供給器
→、
，，~ レイ

分業
、メ→、 y 、|

硬ftl:駆劫模主主
-¥¥¥  

単向透 i完

備圧
ベイ ヤ

背 !I、
イょJ

矧
、、、、

ノ"チ

庭生1
ノ月 、

作弓
¥司、 ¥Y¥Y

'" チ チニ

皮"l:~理
内¥ノダ、オノ、-¥J戸

官 道系統
、¥
、ィバ""内

配管悶
、、
イチ

度弁
メ、

担Fベ
ノ貝 、 、

作句器
、、、
711 子 つ

度奔物
→ノ、 ì~、2 
消除措
、→

般:悔
、¥メ
イ /ゴイ

度ノK



本語 英 言書 中国語
/¥F  

Drainage 
"イ yョイ

排水 排水
ぺ、、、工J

配線 Wiring 配銭
→、ノ

|配線図 Connection dia日間m
エン ゥ

t妾妓附
、、

配送 To deliver 配送
、、、、

Arrangement 
ペイ ノー

配置 配費
、、/

Layout drawing 
ペト

配置図 配貴闘
→ F →、

Distributor 
7工〆，ウ

配電器 分流装置
、、ノ'

配電盤 Power distributor 
ペイ デ司r，

配 I~ i$i; 
、、、

Binary 
?"門TーJ 

バイナリ 一遊 Ul

バイパス Byτass 
ノ、、ー

日号路
-¥/川¥月

バイメタル Bimetal 
崎金属材料

Waste oil 
イメオウ

廃油 j皮油
、ー+¥F

パイ口ットブラシ卜 Pilot plant 
"ノ 主ノ チヤノ

i式栓[場
、/

Lハウジシグ Housing 
ワィ コ

タト完
f、、下、"

破壊 Failure 彼杯
、、、¥

破壊検査 Destructive inspection 
ポヰ

仮川;給杏
¥F ノ

歯形 Toclh form 
デ

歯形
→メ、

Weighing 
h:'- 巾/チ

ばかり 称量器
ノ→¥戸

吐き出し口 Discharge opening 持出口
¥ ー+ ー+ 一事 ノ

Gear cutting machine 
ニヰ手 "，〆寸川叩 ヰh?〆d 

歯切り盤 自給加[机床
→、

箔 Foil ポ'"ノ

i8tJ 
民子- 、 ノダ

Bag 袋嚢
〆戸、、ノ、

箔ゲージ Foil gau日e
ポヒ

箔片量具
ノ、、司、、y

白色マッ卜紙 White matte paper 
寸， ず下

白色 E 光妖
ノ、→

白熱ランプ Inωndes淀川lamp
1イヰ 〆

白収灯

Explosion 
J ¥I 迎寸 /、T 

爆発 爆昨
¥ 

歯中 Gear テ"/

歯松
¥F ノノ F

歯車研削盤 GfJr日rindingmachine チ.，モチ"ン

古給謄床

恒
、、

Shreclding 散裂
ノLオ ワノ ヤノ ノ/ ¥" プ

Includecl angle 螺紋牙形角

代車、門



日本語 英 語 中国語
¥メ→

はさみゲージ Snap gauge 
カ 珂才イ

ド規
「、}

¥メ¥通、/

Bus error 
ム C'~，イ h.

パスエフー t正佼ケf常
、、、

Pnssport 
ノク"

パスポート 事'1 ~時
→、

Dashとdlinc 
イ

被線 虚 H¥
、¥メ

破損 Failure lil;伺
→ Y¥F 、

I Pattern se日rch
トヰ ゴ ベイ

パターンサーチ 図形 pl配

l破断 |Rup 
、、

破裂
、通、、

Fracture surface 
ド，~ リ工 ~l/ 

般断面 断裂 1M聞

Honevcomb structure 
→才ノ 内→有 ノノ1 ゴ、h 

はちの巣構造 蜂符 4占拘

|波長 ¥¥訂elength
ず→手

波氏
、→

1，¥ッキン Packing 言?封
、、

パッケアップ Backup f時紛
、 ¥F →

バックライト Backlight 
ヘイ ンアノ

告十景光
、、

Backlash 芳ウ " パックラッシュ 后座

Batch 
司j二、:- e 

パッチ 分批
、、。rcたr アィン オ

発注 訂貨
¥通 y 、、→、

パソテ1)パックアップ Battery back-up mode 
子ィエ~ f山 本作 f¥4 フ市/ ノ

[包池后栴 JJ式

Generator 
7→vーデf、1/ → シ

発電機 友屯机
→、/

発熱量 Calorific ¥alue 友熱情
ザ→→

Buffer 
中，~ン ヰ ヰュイ

バッファ 緩沖|メ
¥メノ

バッファメモリ Buffer mcmory 媛 f五
)j~根 Bladと

イ¥ノも/ 

叶 給
一・ ¥ 

ばね Spring 方ノ

制板弾賛
、、¥/

Panel 
，1〆

パネル 国[板
、¥メ→→

パネル取り付け Panel mounting 
ミ、v ト ノ司

面 板安装
→、、

Width 
ヶyノ

r在度
ハフ HlIb 

f/L/¥v  

総 穀
→→ソ

刃部 ClItting to口th/Cuttingpart 
平エ yア

切削歯
→→  

パフ盤 Half center 戸， ，アJ モ テョ"

Ji1I! )'C;害b¥己
、、、

一二破面 Fracture/Fraction ド"ミ"

断裂 E

代EY軍Na



日本語 英語 中国語
→、

刃物台 T∞lmI 方柔

ぱらつき Variation 通量
→、

パラメータ Parameters 参議
ピ、/ チ亘y7J IJ、J〆

パラレル伝送 Parallel transmission 井行伶送
、→

パラレルポ一卜 Para凶凶仙lle印 r吋I 是荷存命
ノ〆

バランス Bala附 年荷
/、、

パリ Burrs 主向
、/、

馬力 HO問問er 弓元
E、Z温;， }，ウ/オノ 7¥"レ γ/¥  ン

パリスタ Varistor 変容一級管
チ、ュイ マ，FJf ッ→ 

ばり取り DEburnng 去毛刺
マ、イチ→ョμ

パルス Pul田 腕〈沖
マ、イ チ→ョン 7→ァ ンーョ争ン チ、

パルスジェネレータ 削除即日erator 腕〈沖友生器

マ、イ チ→ョン ピノン "、1イ

パルス周波数 Pulse frequency 腕〈沖頻率
、→→/

パルス波形 P耐 W間関ttern 長持品垂
、一・ → 

パルス幅 Pulsewidth 島昇量
，;;イリ、エ叶/ 

バレート図 Pareto cMrt 排列圏

zノrイ ノノン ジ→? ジ、斗

パレット pallet 随行夫具
ノ、ノ、、

パレツ卜印字 Pha刷le加ett除削旧tem引刊叩ma附削帥l旧即眺ar叫抗rl比k叫 両荷，包長品品
¥/¥怪 ¥F

バレル研磨 Ba耐 polishing 最角品主
¥F 、ー争 、

ハロゲンランプ H叫 e山 m 歯長片品

パワーオフセット P附 Toff制 品単品長
7、7ン ウyェイ

範囲 bnge 詰困
、→→→、

半二重通信 Halfduplex伽nnel 半京王通信

半完成品 S決加eぽ印rr印側f白刷fact¥ぽ削訓ct山伽t¥
-¥F¥  

板金加工 She伐倒et川I
、¥〆

番号 N帥 Er 芸品
¥/、、

反作用 Reaction 反品先

反射 削除CHon 反動

半田(ハンダ IS01der 与百(催場)
→、

半田付け S01der時

I'IE判



「一一一一

日本語 英 言喜 中国語
、→→→

Punching process 
チヨノ ヤ ジァ ゴJ

パンチング加工 沖圧加工
、一。、

パンチングメタル Punching metal 
チョン ヤ工ノ

沖庄件
ンノー ヒノヱ

判定 Evaluation i民則
→、，

Invert 
ディ工/ 苦オ

反転 顛倒
、追 ¥F¥F

Semiconcluctor 
I~~ ヲイー

半導体 半辱体

Semiconductor 1丘町「
l、〈追 ¥fオF テ¥ィFー ジ-ー・ デ4ア/

半導体レーザ 半専体激光

!日ancl山 ke
一・ -・ 、 -・ ¥F  

チ ュノ メ工 yョウ ンュイ

ハンドシェーク 初期縫接手娯
¥ノ→

ハンドレイアップ法 handlay up 
ノヨ内 フ ， リ ii~

手糊破璃鯛• 、 y ノ f

万能研削盤 Universa1 grinder ワ 王 子ョ"

万能磨床

Sales 
ン-リ ν、ョウ

販売 梢筈

Differentiation mode 
ンノ ヒノエ ムノォ シ、

判別モード i只則模式
チノョ ¥F  

Hammer 
イズ

ハンマー 鍾子

ピークホールド Peak hold 
フ一オ・ノ ンノー ¥パオノ チノー

峰値保持
→、、

Heater 
ジォ チー

ヒーター 加熱器
ト一一一

ル、オジ、p 

ヒートショック Heat shock 熱震
→、、、、、、

ヒートシンク Heat sink 吸熱没各散熱片
、 ¥F 、、、

光位置検出素子(PSD) P(万itionsensitive detector(PSD) 位敏探部IJ器(PSD)
→¥  

光ディスク Optical disc 
77~ J\ォ'!~

光保存
「一 →、、、、

Optical data link 
ザアュー γュイ リユレー

光データリンク 光数据縫路
→、/、

光ファイバの長さ Fiber length 1"~ 予" チャン ドゥー

光灯*度
ノ、

引合 Inquiry yュン '/r 

淘 伶

非球面レンズ Asphericallens 
7→工イ チノウ ミ、二〉 ト、ワ ジ、ン

非球面透鏡
¥F → 

引渡し Delil'er to ジョア~ '}7'寸

特交
、→→→

微細加工 Micromachining シウzイジ

細微加工

比重 Specific gravity 
ヒVー ジ詞、J 

比重
¥¥F  
'}' ン ‘ン+ー γ. イノ ，-

非常停止 Emergency stop 緊急停止
¥/ ノ声 、 、 、

非常ブレーキ Emergency brake 7ノ ジー ジー 1';' チー

緊 急制劫器

Hysteresis 
守、王、シ、ェ~ j、" 

ヒステリシス 物滞現象

ヒストグラム Histogram 
Y、ユ温 ンヨ、ア〉 トrウ

柱状函

ピストン Piston 
7ノ→J 

活塞

曙NCE



日本語

|ひずみ

ひずみゲージ

非接触検出

左回り

ビッカース硬度

ほっかき硬さ試験

ピッチ

|引張り応力

|引張荷重

引張試験

ビデオ信号

非鉄金属

ピニオン

非破壊検査

非破壊試験

びびり

非腐食性ガス

英 語 中国語

Distortion 変形
、zノ?、オ、品 'J:;- チ、ー

Strain gauge 変形測量器

Non-contact detection 
7→1イ J→エチ、ュゴ¥IJ〉NIJ7、-

十「接触後測
、?→

Counterclockwise 
ーーー ン‘叫v、

逆吋針

Vickers hardness 
ウFzイシ、ー イ、、内ー

推氏硬度
、 ¥F 、迫、、

Scralch te己{
Tォ ミシ シン ':'t イ"

泣敏性測強

Pitch 行E巨
|→→、

Tensile stress 張庖 )J

Tensile load i五品A品 | 
Tensile test 長LA£!
ViMmi -一一視品信号 ! 
Nonferrous metal I~L 詰金昌 l 

， v てフ

Pi山n I ;i:昔品

Nondestructive inspection 

Slight waviness 

Noncorrc厄lve届品己防

破杯性松査

破河:性測 i式
ー二 一一一

校度
マー~一ーで-，-守

腐怯性ぺ体
て一一、「ーフ，--，-

却遥合度
ずで一一ー一一寸

冷やしばめ -斗哩ingfit 
|ヒューズ I Fuse 険盆

恒仁二
表示

空釘t
標準公差

標準偏差

表面粗さ

表面改質

表面処理

表面張力

Assessment 住b
一一一一ー一一一一一一一一 、ーァ
Drawing 自画

日of…昭 14五正一一ー
て「

View 
刀τ
てプ

Standardization 准{七

Standard tolとrance 長准会主
一一一一一一一一一一一一 ， - ーてT ーでアーτr

白川副保市lion ，tc:準品主
Surface roughness 

Surface reforming 

Surface treatment 

Surface tension 

寸，--一一フーーτ

面光 j占度
吋z一一フーーで7一一ア
ミZン テョシ チョン ρ 

面章成型
て子一一てヌ一一てつz

画史上理
て玉三エ ミ

面死力

崎明



日本語 英 語 中国語

平削り
ピ、fオ

Planing 平副

Planer 
J、f寸チョ;;~、f寸 ゴ→〉

平削り盤 倒床倒工

平削りフライス盤 Planer type milling 
j、" チョyアン ? ¥fFー モFー

倒床型打磨
¥，、、

I Ralio 
ビー 'hイ

比率 比率
ピyーラyry、-イ、工~ ')→ ，-

疲労試験機 Fatigue testing machine 疲芳試監机

fatigue life 
ピ/ー ラ，考、ョウ ミ、ノ

疲労寿命 疲芳寿命
、F 、

Quality 
じ ジー

品質 品買
¥y¥冶 ¥F¥F

Quality ∞ntrol ピ〉 ジー

品質管理 品原管理圃
一喝 ¥F  

Pinhole 
'"コJ

ピンホール 計孔
¥Y¥Y 、、

Item master 
ピ~ ')占オン コ r

品目マスター 品科控制
→ノ ¥Y 、ノ、、戸、、

ファイパスコープ Fiber scope 害千推彩色閤象器官千絵鏡

File 
ウノ" ノ¥1淘〉

ファイル 文件

ファイル形式 File format 
ウノ" ジ、エ温ン ガノー y、a 

文件格式

ファイル名変更 Rename 
チノョμ ミ、J 、

重命名
、一。

負庄 tiegative pressure 
ヲ ヤー

負圧
、→?

負圧型 ti egative pres、uretype ヲ ヤ シン

負圧型

フィードバック制御 Feedback control 
¥コァYン ，、才イ コ、也ン ジ、ー

反憤控制

Mismatch output 
f、 ¥ビY ペ、イ ンーユ+ー 予→冒

不一致出力 不|主配輸出
、 一申 、

Filter 
'ilイヅFンチ』

フィルタ 法光器
/、

フェイルセーフ Fail-safe 
Jl~ '/ヤJ

防障
、→

フォーカス Focus 
ピ工/ ノアウ

変焦

Font 
ズ、 ¥F4y-

フォン卜 字体

深穴加工 Deep hole drillin日machine
Y→v ¥コ〆J師 ，方、アJ チョyアJ

深孔鈷床

付加価値 Added vallle 
フ、 ジ一ア. γ、ア y f 

約加 t庁値
、→→ノ

付加機能 Added fllnction ゴン " 

附 加功能

深絞り Deep dra wing シェノ チョ

深沖圧
、温、也、、 ¥F

不活性ガス lnert gas 惰性ベ体
→、

復元 Restore f恢隻
一喝 、 ノ

複振幅 Double amplitude 
γョアン ノ

双振幅
/河、、 ¥F 、

符号ビット Symbol bit ? ハ# ピ四 世

符 号比特

明筏



一・ ミ

杯志
て一一ア
正板
て「一一才

1t， ~千
~ 

爆破
す72fx
等寓子体

等寓子腐蝕

法竺 I;'X:}型加工
シエ ロヲ ヂ{:r~

j世漏屯阻器

技孔机
"一一て「

預 i支

屯桝
寸マー7ーーミプー7

不良庫存
「マーて，.--v

不良品可子一一=ヶ一一τ←ーミ v 
イシ ふョ7' Tf:Iシ

印刷屯路板
てt一て

振劫

稔流保炉器
仰向

利卒

外売接地和接地端子
コz一一τー

市点ネ

受庄
て三 → → 

f五JJ加工

日本語 英 語 中国語
¥7ーF シF山，ョ、7ン 9、イ

腐食 Corr剖on 腐 f虫状;5.

Boiling point 
7、キイ 7¥4ヱYノ

沸点 J邦点
ト一一一一一一一一一一 、メ

ヲ"ト:ン

沸騰 Boilin日 沸t毒
|物流 Logistics 

ウ、リ/， 

物 流」

ツ→、" 

太線 Thick line |粗銭

部品
¥¥  

Component 
ブ〆工/

制l{干
¥〆→

Mi1ling cutter " フライス 銑)J
トー一一 ¥ 

フライス盤 Milling machine 
;，- ，卜~];，

i銑床

フライホイール I Flywheel 
→ェイ JC 
o舵

Flag フラグ

Positive pole プラス極

Plastic fiber プラスチックファイバ

Blasting ブラスト

Plasma 

Plasma etching 

Flange molding 

ブラズマ

プラズマエッチシグ

ブラシジ成形加工

Bleeder resistor フリーダ抵抗器

ブローチ盤 Broaching machine 

Defective stock 

Def ective product 

Printed circuit board 

t
 

川

Uハvnu 
H
U
 

DHA 

Preset 

Bridge 

Breaker 

プリセット

ブリッジ

不良在庫

不良品

Brake ブレーキ

フレームグランド端子 Frame grounding terminal 

崎将

Frame rate 

Pre活S

Pre宮sworking 

フレームレート

プレス

プレス加工



日本語 1 英 語
lヤ→ージ、z-AFeーン、ユ

プレス金型 I Press mold 圧持模具
一命 、 → 

Ip問問machine
ヤー リ γ 

プレス機械 !玉力机
¥迫¥迎、 y

Vibralion mcasurement 
Yノド

振れiRlj定 振劫州量
、、P →

|プレビューエリア Preview area 
ン，ュ

預覧区

フロー制御 Flow control 
lm Ff，，opbt、，-

流程控制

p;一成形
→→  

Blow molcling 
手ョイ チュ ーヨ/ ソン

吹出成型
「了十 ーや ¥〆

Broach 
コ/

フローチ を占子L
ノ、¥→、

プログラム切換入力 Program selection input 
子u ，.ュイ h'l'~ 1!ォ- ，ニレー

程序逃拝輸入「
プログラミング言語 Programming language 繍-程f 活V 吉ノ

置

「
チ(，〆 シ、ュイ

プロゲラム Program 程序
→¥  

プログレッシブ走査 Progressivc scan日mg
「イガ

サオ ミ"
↑ド隔行担描
→メ

ブロック図 Block cliagr丘m
h下"

転幽

「一プ一ロトコル Protocol 
江ノ ヂ、ィシ 寸協定

|分解能 Resolution 分弊力
、¥

分光五十 Speclrograph ，-イ

民潜伏
「粉一一砕一一一一 ¥，、

Pulverization 
':.- λォイ

粉砕
→ V 

分子 Molecule 
フェン 耳

分子
一・ 、

噴射 Injection 
ベン yョー

噴射

分析 Analvsis 分析
、、F 、

粉末 Powcler 粉末

Separation 
Y、ユ酒 J、" 手l ピ→u ，→ -

分離 涛件的偏祈

ベアリング Bearing 
ジノョウ チノ" 

紬 承

平滑要 Smcothness 
bF sF aァ ドゥー

平滑度
「一一一ー

ピノ→ユノ

平均 Averaging 平均
メ→ノ

平均値 Mean value 
ピン Jニノ

平均値

平行移動特性 Parallel di脚 er削

並列接続(OR回路) Parallel co附

ペースト Paste ~，:.ィz

粘鮎
→、

ベース部 Base ノ"

基座

へら絞り Lancet 刺 i洛主十

術EYeNC霊



日本語

へら絞り旋盤

ヘリウムガス

ベルト研削

英

Spinning lathe 

Heliumgas 

B齢倒拙elt比tは附削刷gr伊酬n印m州III口凶]叶d

ヘルプ iHelp 

語

変位モード ID型 ent町 de
両日 Deflぽtio口

け肩光 1 Pola削 light

Polarizing filter 

中国語
ァ一一二一ーで7ーで7

旋圧卒床
ぺζ一~一一一

気会句1 
→=一一一、「一一フ → 

コz一-宍「一一-一一一一-

品面
可子一ーヲ「一つ「ーミ

位移模式
で才ー~

偏向
τr一一て → 

偏 振光
-~-，一一「τ一一てr一一τ

級化鴻光器偏光フィルタ

偏差 Deviation 長益
三r一一フー一一一一一一一一一一一一一一一『

編集 I Edit 綿絹

偏心 配ce日tricity 福ι
→→¥也、 y

偏心測定 Eccentn市 measurermt |踊ι長品||量
ノ ¥W

ペシチ Pliers 1 ~ti 子

岡 山 mdeviation 島、注、品←・主一場

|ボイド Void 主前

β刷向判別 Dmif仇fた帥伽E町悶聞r陀m削E臼n凶lt川削ti切刷i氾削a叫仰蜘削ti伽旧lω悶肌0αnodfo何川Dぽ凶州ri巾耐iた加巴ぽ印n削 01且} 方両挙副
フノー ン、ヨー ウ→u ド、ゥー γ、← 

放射温度計 RMiatiGn thennometer 縞射温度計
F 、、

放射熱 Radiationheat 詰扇払

|防食処理 白川nprotection l~ 員占有合員品
ゴノー ジ、エ〆 ツ;イ .，アオ

防振材 Vlbro-]副atingnl品terial 隔振材料

回九 Expand 参謀
、¥F → → ー・

h;-n:-n ディIンヲ市 本ア ンア 寸J

放電加工 ElectricaI disthargemacn1l叫18 屯火花加工

放電側 IElぽtrMdi武hargegrinding ι長花長自
、、→、、

放熱 ftat di55rpation |誌議最
、/、

防爆構造 Explosion-prω{∞nstructio0 島最告拘
ポ一ズ画面 lPa凱仰仰uω1βS託悶E

「ボーレート Baud附 長品説

両ーニング加工 恥四 」」品主量長
lホ一ニンク、盤 H恥恥b刷f秘む加-1oniα∞叩mr叫T 〆~

|ボール盤 DriIIinzm 

"IE明
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日本語 英 語 中国語

¥F 、泊、、

直唾一 Protection circuit 
パオ 7“ ディ工， ，ト

保lP屯路
¥Y 、ノ

"書|保護カバー Proleclive cover 保t戸屋
、パ'才" フ、ー タノェ ゴ、ウ

保護構造 Pro(ecril'e conslruction 保炉姶拘
?、 ¥F

Safety goggles "〆 フ イ工

保護めがね 防炉眼鏡

保持出力(ホールド出力) Hold output 
¥バオ/ チY- 54一・- ，→ 斗ー

保 持輸出
ウノェイ 7、、 y、" 

保守部品 Mainlenance parts t金主主部件
「一一

プ¥幽、オJ

補正 白汀ection 朴正

|補正値 白汀ectionvalue 
ブ、? ン、雫ノ ツノ

朴正値圃
ノ、

|保全 Maintenance 
守Iイ 7

推 t向
¥F ノ

保存 Save 
l保存
ノソ、

|歩留まり Yield 
チョン ピュイ

成品率
¥遣、ノF 、

lボトムアップ Bo!tom up 
，- ンレ ンヤ〉

白下而上
ジ、五 ンノ，→" 

|ポリアミド Polyamide 東西査肢

ポリアリレート Polyarylale 多芳基化合物

Eコlt
Jノ" ショ→" 

ボルト 螺栓

w了hitebalance 
パ/ィ ピ/〆 紗ノ

ホワイトバランス 白平衡

Marking unit 
ヨ、ー通 イ、〉 ム/ォー ヲ、" 

マーカ 刻印模挟
一+ノ 、、y

マイクロQRコード Micro QR codes 
ウIイ 〆 膏イ マ

微型 QR代間

Negative pole 
フ、 ジノー

マイナス極 ilt板

マウス Mouse |鼠杯 」
I ，~~ f~~ ~~ 

前処理 Preprocessing 前史上理

マガジンフィーダ Magazine feeder 
リ¥;オツン ¥fFイ、7オ γ→ 

料 合給料机
?→  

膜圧 Membrane pres号ure
ムォー ヤー

膜圧
『→→、

曲げ応力 Bending slress 
ワン hイ イ

奇曲庇力

曲げ加工 Bending 
ワ→ノ チ『ェイ 『ジア ゴ『ン

湾曲加工
→→ノ

L曲げ型 Bending die 
ワン チzイ ソン

奇曲型
わ→，→d め、ジ、〉

曲げ半径 Bend radiu日 奇術半 1毛
メ ー・

|摩擦 Friction 摩擦
号ノ p→p巴 リ、』

摩擦力 Friclion force 摩擦力

マシニングセンタ Machining center 
→→シ 5→4市/→シ/

加工中心

iE剛志



日本語 英 語 中国語

Machine controller 
チ、ーコ、ンジ、ブ、ー

マシンコントローラ 机器控制部

Machine oil 
ジ→メヰウ

マシン油 机油
→、，→

マスターゲージ M出[とrgauge 
ニFヰ ジュン ザォ4

杯准規

Master shaft 
、ジ豆，一 コ、J ジyョー

マスタ軸 主控紬
→、 ¥F →

またぎフライス Straddle clllter 
ショ7ン ミェン オ

双面銃刀
¥困、、

Materials handling ウー '"喧 "ン ユ〉

マテハン 物料搬這
ノ

マニホルド Maniiold 'J- 阜- ""'~ 

集合管
ソ、

Manual ンョウ " 

マニュアル 手朋
メソ

磨耗 Wear モ"
磨損
/¥F 、、、

Brasion test 
ン ンー イ工〉

摩耗試験 磨損 i式強
一喝 、 、

マルチタスク Multitasking 多任努

マルチスポット溶接 Multiple electrode spot ¥¥ぞlding
ド→内君 3ノ1咽 テ¥ィ工，、Iン

多板点:惇

Circular sawing machine 
{，:-、J、

丸のこ盤 困裾机
、，、

Vice ヲー ，- チョエン

万力 老虎紺
?、，

みがき粉 Polishin日powder 壬- "ン 7u

磨光粉
、ノ/ウ/エ〆

右ねじ Right-hand thread 右旋螺主主
、

Clockwise 
シュン yー ジ"

右回り 順吋全|
-・ ー+ ¥F  ー・

ミク口組織 Micro structure 
ウエ

微 1見姐奴
→、→ ¥F

見込み生産 Anticipated production 
〆 チ引/

佑量生r
Mist 

4ノオウ ヲ、ー

ミス卜 ;由主Z
ア→， ツノァオ

溝 Gr∞ve 凹槽

Fluted drill 
ド→ γノ刈

溝切り 汗槽

Blocking 
ミ、

密着 緊密
¥F 、也、、

密着確認 Conlirmation 01 clωure 
・ チュエ Jレ工ン

緊密碗 i人

Density 
、、ー ドウ、ー

密度 密度
→、

密封性 Sealing perlormance ミー 7牟〉 ソン " 

密 封性能

見積図 Drawing lor estimate 算佑圏
→→  

ミニチュアねじ Miniature screw甘lread
ヴエヰ むレ噌 ディ〉

微型螺 fJ
、、y

見本 Sample 
ヤJ ピン

枠品
、、

脈動 Pulsation I永劫

間FI



日本語 英語 中毘語
→『¥、戸

見やすい E町 10町 詰断品 tE
|ミラー反転 'ilirror im取 主義
ミリング hlling 包前

無/偶数/奇数 N肋Nonα叩n附1
、、、→→

無人搬送車 Alltomatic gリl制 veh凶 白布忌諸手

無接点入力 |制ids川
/→、、

むだ時間 Dead time!Lag I ~t r~ 最長
y 、→→¥

圃 無電圧入力 l'ion¥'oltage 11lPUt 元主生輸入
→¥冶 ¥Y 、 y

無電解めっき EI削山

明度 I IntensilY 主手、
メカ卜口ニクス ME巾

→、

目こぼれ Shedh 

メス(コネクタ) 印刷
→ ¥y 

目立て Dressi時 15語
→¥〆→ノ→

メタルソ IMeta1slitting saw 金属丹通告、、
めっき Plat凹 孟短

、→

メッセージ Mess駅 伝包
、→

めづまり 凶 111日 k主
→→、

メディアン Meclm 
、、→ F

メニューパー !KIllbar 長主長
¥Y¥国¥，噌

目の保護 Eyel〕附ction la fT i良品
、、、、

目盛り 加les I ~|l 注

lメモリカード Menuryc副 主再4
、→

面積 A聞 記思
ウメイ → シウ

メンテナンス Mailltmance f仕修
O ド→アノ 工、ノ ¥タ者F γ¥，オH 

聞取り ChamfenI19 端面倒角

面取りパイ卜 Chamferil19IXJl 品五千具
¥F 、→→

面振れ SurfamlnOlll 長雨当面
ノ、、 ¥Y¥道、

毛管現象 Capillarity 毛如昔説室
ノ川 、

モード MぱE 住え

尺EY間続



j
r
F一向
一
明

ι一一一英 語 中国語

模出Ij樹脂

1白悦長長

官王子
、「一一フー一一一

字符
つy一一τ.---c

行伺距
でーーウ~

'f:符笑型

字符高度

字符寛
「て一一フ「一て

字符串
で「一τ一一τ一一一一一一一一一一

模主主化

模型制造
てヌ一一7一一、

j忌邑i位置
ミ7一--;;-ー，一一一一

星示器

品瓦Zlし
脆性
l、¥F

Quench問 j年長
1 :1ft 日

制zure 1:員姶

|品長
1i taL 
4主
パ生 J 

円建修

市銑刀

|人f:歯i~も

i重倣
一一一 、 一τ←一フ一一でア一一て7一一τ

O叩i1廿刷yd伽蜘rat叫l釦

O凶i1nr陀E沼濁su町re日ga仰Ug舵e ドいイ付刑'約今 ヤド一レlt:i.':>dU 届邑ヒ |油圧 t十

ia孟A量五
液医長工

11夜l主制劫探

Visual inspection 

文字高

文字幅

文字列

モジュールイヒ

11::';1)/-7' 

戻し位置

モニタ

漏れ(消費)電流

もろさ

焼き入れ
トー←ー
焼き付き

境き鈍し
ト一一一一

焼き ~tめ

焼き戻し

やすり

じやすり仕上げ

山形フライス

やまば歯車
トー←
やり直す
トー十一一一

油圧回路

油圧計

油圧ジャッキ

油圧シリンダ

五日

Target value 

Character 

Line space 

Character type 

Character height 

Character width 

Character string 

Modularization 

Modeling 

Return position 

出竺竺
Leakage current 

Fragility 

Annea1ing 

Thermal insert 

Tempering 

File 

Filing 

Angular cutter 

Double herical gear 

Redo 

Hydraulic jack 

Hydraulic cylinder 

Hydr丘ulicbrake 

向車、内



日本語 英 語 中国語
/、

融解 Melting/Fusion 
Jレウ市~ *1' 

熔化
y 、→、

Melting temperature 
Jレウ市〉 寧ア ウIン ドゥー

融解温度 熔化温度
/¥F  

Melting point 
Jレウ市~ Tィエ〉

融解点 熔点
/、、

融解熱 Heat 01 lusion 
ルゥォ〉 寧， 晶君

熔化熱

Hazardous substance 
イ¥オFウハ、ィウ、ジ、ー

有害物質 有害物民

Organic compcund 
イ¥オFウジ→〒ホ、ア事y ウ、← 

有機化合物 有机化合物
¥F¥困、酒、

有効画素 Effective pixels 
イオウ ;':1'オ ンアン Z 

有致像素

Effective sectional area 
イ¥オFウ '/1'、也オ ド、ア、" 

有効断面積 有数断面• 、、 ¥F 、

ユーザーズ、マニュアル User' s manual 
ヨ ソヨウ 日，~

用戸手朋

Planet訂ymotion
Jノ→、J ド、J 

遊星運動 行星這劫
F →¥  

遊星歯車 Planet gear 
シ/ ンJ チー I~;-

行星歯給

Contact input 
チ、ュ追 ヂ¥ィエFン Jーa・ 晶、

有接点入力 触点輸入

Melting point 
.ノウォン デ¥ィエFン

融点 熔点
¥F 、→、

誘導加熱 Dielectric he旦ting
，シ イン ソア ル市

感庇加熱

Induction current 
1¥ イ、/ ディ、工〉 リFウ

誘導電流 感庇屯流
、ノ

Distortion 
ピエ~ ~ン

ゆがみ 変形

床面積 Fl∞r space 
ビノ、エ温ン ミ、エン 3→ J 

平面面釈

Oiliness 
イノ本ウ ン、μ 

油性 油性
、→

輸送 Transpcrtation 
ユJ ンユ

送輸
、→¥也、也、酒、

輸送時の注意 Cautions regarding transpcrtation 這輸注意事項

Hacksaw 
ヨ→μ ソ、ュ

弓のこ 弓裾

溶液 Solution 
Jレyウオ〉 イ、工

溶液

溶解 DissolulIon 
Jレゥォ~ '}工

溶解
→¥?  V 

陽極 Anode ジン ソュー "ン

金属板
ノ、

溶剤 Solvent 仰す〆 ン

溶剤
ノ ¥F 、

溶質 Solute 
ルウ君;- '}エ !シ

溶 解蹟
→、

溶射 Thermal spraying ，宅〆 ド今一

噴鍍
/ 一・

容積 Volume 
ウ草;- '}-

容釈
、 一・

溶接 Welding ハJ ンZ

;厚接
、〆

溶接棒 Electrode 円/ ティアオ

:厚条

内EY軍閥コE



日本語 英 語 中国語
→ノ

Weld wire 
'" ト〆 月ン y 

溶接ワイヤ 包桐銅土主
¥園、、ノ

Weld crack 
ハ〉 フォン 'h ウIン

溶接割れ :惇縫裂紋
、、

要素 Element 
ヤオ ，-

要素
/、

容量 Capacity 
"ウ市ノ ト'J1;'

容量
、、/

要領 I Procedure 子アオ メノ

まき n 
¥¥F → 

Gang cutter!Gang mi1ling 
yー ダ市

寄せフライス 組合銑刀
司、ノパ/ノ

四つづめチャック Independent chuck 分劫来盆
、、

予熱 Preheati時 預熱

Remaining heat time 
ユノィ 晶、君 /→  I〆

余熱時間 余熱肘 liiJ

Preventive maintenance 
J、"ノ"ソ、ンン¥，/→ウ

予防保全 預妨性怜修

Nominal diameter 
J→ーベ¥〆 ノ F、〉

呼び径 基本亘径

Priming 
¥チ? ド、ン岡 E、ノ噌ウ

呼び水 起功注油

Import 
Fノウー チ¥2F4 

読込み i亥取

Read out 
ド，ウF チ→ュ

読み出し 渓出

Liner 
f、U 71、" 

ライナ 争す塾
、、

ライニング Lining 
ドゥー ，-

鍍覆

ライフサイクル Life cycle 使 用周期

ライン速要 Line speed 
y、"λ、明ド、内h 

後速度

ラジアル軸受 Radial bearing/Plain bearing 
J 、Fノ y-〉 JF司ウ チFョン

向心紬承

Screw motion 
;; ，~〆7川〆ユ、〆ド、ノ

らせん運動 螺旋主主 zJJ

ラダープログラム Ladder program 
ジ→エデ-ィ4 川/チ/シハ、イ

険梯図科序
、、

落下 Falling ト降
ノ V → 

ラックカッタ Rack type cutter "寸 F邑 f申

倒 歯刀

ラックとピニオン Rack and pinion 
¥子ーF 子f/?オ

歯条
ノノ

ラッピング L乱PPll1g
イ工ノ モー

研磨

ラップ盤 Lapping machine 
イノv モノ ピyシ 、tb，p 

研磨平板
¥F →、 ¥F

ラベリング処理 Labeling processing ジエ， 子D 子ュ リ

栓 益処理
ノ→

ラミネート Larninate 
JキJ ヤ

早圧
F →、

乱数 Random number Zォイ ン“ " 

随 机数
、 ¥F

ランニングコスト Running cost ユノ ンノ 手当;， "〆

這 行成本

I¥E明



日本語 英 語 中国語
ユ、国/ ンノン声 ソ、ー イ、zン

ランーングテスト Running test 返行 i式強
F→，、tオ

ランプ Lamp 灯泡

Turbulent flow 
ウ→オ l刀/ 

乱流 渦流
事、ウ フ→ァン

Rear 后方
ノノ

リアルタイム real time 実吋
、、滝、、

|リークテスト Leak test 
ンエ ロウ ";，ー ンー

池漏測 i式
-¥F ー

Lead switch 
ンエン ，オ カイ ず?ン

リードスイッチ 先号 7干美

阻 リードタイム Lead time 定貨周期

Reamer 
ソジァオ ダ→才

リーマ 後刀
→、

リカバリ Recovery 修隻
、/

Dynamics 
ヱI

力学 力学

Parting powder/Parting agent 
ム/看ー ン、ユ Jレ、ヴン :，¥-迫

離型剤 模具洞滑剤
ノ、

リセット Reset 
チヨノ ンー

重量
¥F¥ 、

理想直線 Idealline 
リ '11'ン エノ

理想直銭

リチウム電池 Lithium battery 
リ¥F ディ、v チノ

程屯池

Single view drawing 
リ、ーァ¥ィF トYゥ

立体図 立体圏

リップル Ripple 
マ、ィド、ン

腕〈劫
、、、

リーアライズ Linearize 
y工〉ソJ 事7

然性化
ソ→

リベット締め Riveting 
マ布 ンエ

切1I 接

Rim 
)ョア〆 Eェン

リム 装 j左
、/

略図 Schematic drawing 
りュエ ト，-

略図

Fluid 
1月ノ テ¥ィFー

流体 流体
一争 地 ¥F  、

粒度 Particle size 
ヨー ') 子萄一，ン

頼粒尺寸
ノ、、

流動性 Flowability '1ウ ドン ンJ

流劫性

Flow rate 
Jy'75J7、Pン

流量 流量

Flowmeter 
十月ノ りア、ン γ 、

流量計 流量計
、¥、→ ¥F

量産試作 Mass production trial 量芹前 i式生芹
/ノ、m

良品 Non-defective 本一 ，ー ピJ

口L;、 会q甘" 口口口
、、¥?

リリース穴 Release hole 
シフ?ンコJ

経放孔
、温、→、

リリースツール Release tool 
シフ?ンコ斗

経放工具

照明純筏



日本語 英語 中国語
、¥Y¥Y 、

履歴表示 History display 均史並示

臨界 αitica1i13・ lh車

|臨界温度 αlti仙日
りpン、→、

レ¥イ，ジ、ーツ→7オ X、才 γノ→エJ
累計稼動時間 企型om仰 ime 累叶操作吋向

り、ノJ チノヨノ ン、zイ
しルーチン Routifle 例、 行ノ 程→ 序、

ルーチンワーク RoutInew'ork 日常工作

ループ lL心己 主→白、日ノ島、
→→、

Lるつぼ cmible 主主語

レアメタル Ra陀附al 読者差属
内、イジ、

レイアウト IAyout 配置

冷陰極蛍光管 C)1dcath峨 fluoresce州
¥Y ー

l冷問加工 CDld wぽking 品主

励起 Excitalion 最量
¥"ウ看ン チ、z工

冷却 Cωling 冷却

冷却l剤 仁川制 定勤前

冷却水 cO小川町 定詰ま
¥F 、‘一，、

冷却装置 ω川
/¥F 、、

零点信号 長除問t叩 al き古語長

冷媒 Ref印刷t ぷ本初
U→ 7→ 7ン

レーザ Laser 激光
→→、、

レーザーマーキング Lasermarking 革主刻品
iー- ヲーT争、Jレ ンノ ヲ¥TF〉

レーザダイオード user diode 激光二級管

レーザ発光 Laser emissio11 最晃差前

lレ一ザ放射警告灯 La脱澗S史悶叩f臼r打r帥伽Emm凶凶山n叫凶]甘山的is泌S岱Si川o叫川川川川)汀川川川川I日川川川lリ川川1Il日ld必li峨C勾頃丘瓜蜘tわ防0α:品主五面普品品ネ語
〆、

レギユレータ |Regu1ator 語オ量事
、〆男チ、ー

|レジスタ Register 主義器
ノ、

レスポンス Respo附 白金
¥F →、

レゾルバ Re鈎lver 信和島

劣化 Degradation 主花
¥ 

レベル lml 辺孝

l'aY1 



臨

日本語

レポート

塑&:It，;

レンズカバ一

連成圧

連続

連続生産

連続造型法

連続鋳造

ロウ付け

漏電

ローダ

ロータリーエンコーダ

ロードセル

ロールフィーダ

ローレット

ろ過

録画容量

ロゴマーク

六角ナット

ロック/ロック解除

ロックウェル硬さ

ロックナット

ロット

町下
I tJ ') ~ 'tJI 
iロボ〉ト

|ロボヮト工学

|ワーク

!ワークステーション

i歪ゲージ

/w暗純正E

英語

Report 

Chain reaction 

Lens co¥'er 

Compound pressure 

Conti日日ous

Continllolls prodllction 

Continu心凶mo1ding

Continuous casting 

Brazing 

Leak 

Loader 

Rotary encoder 

Load α11 

RolI feeder 

Knurling tool 

Filtration 

Recording capacity 

LJgotype 

Hほagonhead bo1t 

Lxk/Re1ease lock 

Rockwell hardness 

Lock nut 

Lot 

Lod 

Lot production 

Robot 

Robot engineering 

Workpiece 

Work station 

S旧ingauge 

中国語

tR告
て7一一て7一て7一一τ

連鎖反庖
"一ーセ.--，-一一一

鏡片蓋

隻合圧力型

連鎮
で7一一て7一一τ一一て

流水作 ille

連娯成形法

違鎮涜鋳

桐:惇
一℃一一

漏屯

装栽机

旋特繍同器

測力 f寺感器

袈式給料机

液花工具
苛む一一て「ー一一一一一一

辻法
ーτ一一

i己表容景
τ一ーヲー一て.--?-

称 i只美型
『亡一一て7一ーフーーフr

六角*蝶栓

鎖定/解除鎖定

洛氏硬度
7 一一二一一τ「一て

防松螺帽
て才一，一一一一一一一一

批次
二戸

達粁
τミ一一可Z←ーτ平一ーミヨ百

批量生芹
コーーで←7一一一

机器人

机器人工程学

工件
で=一一てt一…y

工作合
「寸一一て寸一一τT

庇交伏



中国語
三一一寸言一←守正一一てヌ

JiIZ変塾 m

寛条

nW了lre陀叫E山山br附u

|L川

;川川山W引恥j決托附吋配削取汀仰悶凶Idisch凶 argemぽ叫M胤州ぽ州|広払シ注主長訂古品;玩札品
!江h叩In加附n郎附附1芯鴎5挺e

中断程序
コγ ←ミて

一
う}配

直下品有4

語1九九いlStrain~釦加悩Strainr剖山町i恒加n川r
Wide bar 

英日本語

歪抵抗

vtuv 
)
 

J

アモ
一
機

ム
一
工

一一加山川

レ
一
電
一
ム
判

フ
一
放
一
指

ヤ
一
ヤ

7み

イ
一
イ
一
込

ワ
一
ワ
一
割

ワイドパー

ワイヤブラシ

Insert program 割込みプ口グラム

割付け Assign 

One-shot CJutpul ワンショット出力

資本金 I c仰証副主主
敷地面積 |いtarea I~ 追品長
Inち合土せ |A叫 e叩削聞日m附川]光E
知鵬的蛾峨H財才植醐産醜権 IIn加凶n附削蜘佼ωi

決 T跨号

員工

就此

芳功合同

1専用

一一一一一←寸而 i式¥干
符閃
τy一----0;ーーでτ一一τ

入学招轄

猪~

人オ

}古 iJ11

止式li't工

工資

奨金

福利待遇

-!よ'-~ l'ス'PC

Know-How 

Employee 

Occupation 

Labor contract 

ノーハウ

両元日
Employment 

Interview 面接

Resume 履歴書

人事採用 Personnel recruitment 

Headhunting ヘッドハンディング

人材育成
ソ
わ
品
事
作

三
培Personnel training 

Training 

Rとgularmember 

トレーニンゲ

r<EYI 

Salarv 

Welfare 

n川島

事員
函

恒戸空



日本語 英 語 中国語
、→

|退職 Retirement 
トサイ シウ

退休
、→→、、、

Cash book 
"ン ジン ?斗 t- ;予J ムー

現金出納帳 現金出納帳目
、、

Receipt of money 
ノツ ジ@ノ

入金 遊li*
チ→ュー ン、・シ

出金 Payment 出中長
、

Corpora目onlax 
77- lI<u ソユイ

法人税 法人税
¥λオF ドYウ y、ュ、イ

所得税 Income tax 所得税
、、

為替レート Ex心han匝eRate 
フイ 'Jュイ

i[率
ノ、、

決済日 Settling day 
子王 λ 

結算日圃

Letter of credit 
Y、J ヨ、ン困 ジ、，ン

LC 信用 i正
、

連結決算 Ccnsolidation 
リ工~ ')王 子ェ， ，ワ/

朕結決算

Depreciation 
YノZ ジ、ウ

減価償却 折 18

Bal日nceSheet 
f、4困 7、z通 F、帯イ y、" ビ¥?F寸

B/S 貸借対照表

上半期 First half of the y閃r 前半期

」Latterhalf oi thf YEar 
'、，バ、〆チ→ 

下半期 后半期
、、

ユーザー t'ser 
ヨヲ

用戸
¥F 、、

常連客 Regular C¥lstomer 
ヲオ カ' ヨー

老客戸

交際費 Social expenses 交際 号号

マーケティング Marketing 
γ、守足 子¥ャe フy可 ド、ノ

市場活劫
¥〆、冶

広告 Advertisement 
うJ，ン#亨

!告
→ Y →、

パンフレット Pamphlet 
JェFノチョ，- む ‘Jァ晴

官{寺資料

市場調査 Marketing research 
シ、単 チ¥ャFン ヂィ、アオ Fノ， 

市 場開杏

アンケート調査 Questionnaire survey 
骨、、zン チュ、工司;.， rt、7オ チノャ

[司巻捌杏

受注 Acceptance of an orcler 接受定貨

入札 Tencler 
附 ピ汁

投杯

Successful bicl 
ジ、号き〆 ピ→" 

落札 中転

Deposit 
ヂ、4μ ジ→〆

頭金 定金
、 一ー

マージン Margin ヨJ ジ〆

何金
→ノ

コンサルティング Consulti昭
ズー ンュイJ

容 l旬
→¥メ

決裁 Approval 批准

Contract 
本?ートJ

契約(書) 合同

(ENCE 



中国語

股京
つy一一τ「ーマ一~

合資企 \I~
コプ戸三

多槙企 ¥11'
て7一一三一一、干一一一一

手祭費
て予

葦事

百科技
てエ

主要銀行
てずー~一一一一一一一一

招璃

卜班
τ 

下班

加班

会ix
名片

校 i尽
て三 ¥メ

消費占

恨 i介単
一一

印車
マ「

輩、 t;会
v 三一一てつJ

事 t;伝

忠竺阿

部長

i果t三

股~
てヲ「

Jt各部
管珂部

語

Stockholder 

Joint enterprise 

Town enterprise 

英日本語

ト
量
刑 Commissio日

Director 役員

ハイテク Hightech 

¥loin linancing bank 

Job ufier 

。ndl1ty 

メインパンク

時人

四勤す引

退勤(する) 3
 
1
 

1
A川斗
ー{
 
ハU

Overtime work 残業(する)

Meeting 会議

Bl1siness card 名刺

Complaint 

C心nSl1mer

可元m呂te

ケレーム

消費者

Seal 

見積書

印鑑

取締役会

会長

Board 01 directurs 

Chairman 

President 

Director 

Section chief 

Chief c1erk 

General affairs department 

社長

部長

課長

幅五
総務部

管理部

r(EY' 

Manl1factl1ring department 

Inspector 

人宇都

財条部

官ill'部
て一一て「ーで

制造部
τ了一一τー

院事

¥!;:magement divisiun 

Personnel management 人事部

Accounting seclion 経理部

Sales department 営業部

製造部

監査役



日本語 中国語

開
劃
国
副
魁

お気に入り

辰五3取引
クリック(する)

ド」L
V
 
テ一

K
L
ッ

ル
7
1
一ン

ブ
一
サ
て
ア

一
一
ト
丸
一
、
/

々
ノ
一
仏
品
一
コ

再起動(する)

システム

ダブルクリック(する)

ディスク容量

電源を入れる

電源を切る

ブラウザ

添付ファイル

閉じる

ネットワーク

ノートパソコン

1 T 

附件
て7一一τ

訪問

訪問点
てミ

升級

劃裁
て二 芳一百

三民主主軟件
て--，一ーす一一一

互朕附

岡 H巴
守王

Virus 漏量
Asy附 t刷 DigitalSubscri加L四 IAD S L 

亦公自功化

操作系統
τ一一フーーす一一一

牧蔵来
『て一一、ァーττ一一τ

在銭交易

点古
て7一一て一一て一"
イオウ シエ〆 ディZシ

有銭宅視
でご一一三一ーミ7一一τ一

正式州反
「す一一τT一一一一

内容
マ「ーて7一一τ

再起劫
一一一てヲ一一一一一

系抗

双 jj
てエ一一~←τ

光盆容量
て工一一τ「一τ-，-

接通屯源
てエ一一三一"ーーフr

切断屯源
てヲ一一てt一一て芳一一一一

塁像管
「て一一τ「ーフ一一て

附加文件
てエ一"一一一一一一一一

美阿
ミ矛

岡絡

~ i己本屯脳

英語

Informalion Technology 

Accessorics 

Accesち

Access point 

Upgradc 

Uninst日II

Anti virus software 

The internel 

Inlernet cafe 

。fficeautomation 
uperatmg SYSlcm 

Favorites 

unline exch乱nge

C1ick 

Cable teIcYision 

Official sile 

Conlenls 

Relx氾t

Syslem 

Double-clicking 

Disk capacity 

Turn on powcr 

Turn off powcr 

Browser 

All乱chedfilc 

Close 

Nelwork 

Noleb∞k compuler 

一一一一一一「

一一ーイ

'lEYEN[E 



日本語

ブ口一ドバンド

プロパイダ

メールアドレス

ログアウト(する)

ログイン(する)

到着時間

到着ロビー

出発時間

|出発ロビー

搭乗口

手荷物検査

手荷物受取所

パスポート

滞在期間

入国

出国

入国カード

出国カード

チェッケイン

ルームナンパー

ルームキー

お湯

インターネット接続(サービス)

モ一二/ゲコール

国際電話

子工ツケアウト

ケレジyトカード

コンシ工jレジュ

タケシー

英 語

Broadband 

Provider 

Email address 

LogOut 

Logln 

Arrival time 

Arrival lobbv 

Departure time 

Departllre lobby 

Boarding gate 

Baggage inspection 

Lllgg旦gereceipt place 

Passport 

Length-of-stay 

Entering a collntry 

Leaving the COllntry 

Disembarkation card 

Embarkationωrd 

Check-in 

Room number 

Room kev 

Hot water 

Internetωnnection(sen-ice) 

Busine包scenter 

Wake-up call 

International phone calls 

Checkout 

Credit card 

Concierge 

Taxi 

中国語
一~

寛帯
で7一一τ一一一寸…ーノ → 

附 絡逗膏商
イノオウ J¥;ニ冶J デ¥J冶 ¥ノF 

郎 件地祉
、冶→

トー1 手二

ill出
→、
ト

毛主陥
、、 F ノ→
官プ ゴ晶 工J

到 j本吋[司
、、→

yォ ー ァィン

到述大庁
→→/→  
チ

山友吋|問
→『¥冶『

チェ ，. ず 子イ/

出 没大庁
ノ→ ¥Y
チヨ コ

釆 tlL円
ノ→ ?¥F¥F ノ
一ヘ.・ ー/ ノ;:__ f'陶ー

|泊身行李松杏
/¥F ノ ¥F 、
ノ テ チュ' ヂニ

行マド提取士と

t戸日百
、 y →

Q W )!JlI'R] 
、、
L ノ

人境
→、
h- 、f 

出境
、温、¥メ
ソノ h 

人 境ド
→¥冶 ¥F

チ1 ノノ カ

出 境わ
下通 、 → ¥H 

ル ド/ノ

人体-'8'le 
/→、
工オ

均 IAJ ~~ 
メ→、

〆 ヤ才 ン

均 IAJ制匙

汗水
、¥¥通

ノフウ

上附服条
→、→→
/恒〉 戸 dヨ寸

商 努巾心
、、¥、

.，-，耳.フウ

日~ ~足服努
y¥也、、
ヴオ ソ 7イ工/ 事?

国初i屯 i百
、ノ
トM フ，ン

退房
、、 ¥F

信用-t

怠合実客服努士b
チ チ亘

出 租牢

r<EYI 



日本語 英 語 中国語

コンビー Convenience store 便利 活

Post office 
イオウ yウ

郵便局 郎局、/
マッサージ Massage 按摩

Y一2・"、エノ
書庖 Bookstore 持活

Building 
ダ、ロ/ウ

ビル 大楼、、
Main street 

ダー ダオ
大通り 大道

ノ→
停車(する) Stop 

7イン チョー
停牟
、、→

聞 信号機 Signal 
yンハオ ドJ
信号灯、、¥?、、

Subway station 
Fィティエ ジャン

地下鉄駅 地鉄砧
¥F ー+、

Train station " チョ ンヤ〉
列車駅 火卒砧

Phone card 
F、ィ岡エ， ，、T温 ¥jt Y 

テレホンカード 屯活一台

トラベラーズ、チェック Traveler' s check 
¥リェイ"ンメ〆 νー。 ピ、帝，
放行支票、、

両替 Exchange 
ドオイ フ7ン
見換
子→工ノ 、正

サイン Signature 1E字

Foreign currency 
ワ、イ迎 ピ、

外貨 タ卜市
、ノ

日本円 Japanese Yen 
リユアノ
日元

米ドル US Dollar 』イユ"
美元

Hong Kong Dollar 
¥ガンF ピ、ー

香港ドル 港市、滝、 ¥F¥F →
Automatic teller machine ノチェイ "ン ジー

ATM 白功取款机
→→、、

口座を開く Opening a bank acωunt 
Yノ カイ ジヤノ ，-
新井中長戸

小銭 Small change エノ
零伎
¥F 、、

電話(する) Call 
F ディエノ 串?
打屯活
ー，、

資料 Material 
Z リ?司『
資料
〆川、

l部 One part of 
イフ工〉
一伶、、

カレンダー Calend訂 日応
ノ

伝言メモ Message memo 
リウ イ工ノ アィ7オ
留吉条
一・ ノ ー・

ファックス(する) Fax ，，- チユ~:- 'j工J
友イ寺真

Personal computer 
デ、ィエ〆 ¥ナオF 

パソコン 屯脳

スケジュール Schedule 
リ¥u チf工 ¥TF オ
日程表
→/¥メ

タイムカード Time card 
チュ『 チン カ
出勤-F

'(EYENCE 



中国語
三一一て「一一七

汁算器
て~一一てア

筆記本

主Tヰ"IN }τ一一--;>

印泥
マーーで v 

隻 G[J ~氏
て--?→

透明肢帯
τ 

郎京

包衰
でア一一て.--------;>一一τ

航空叫件

Cellophane adhesive tape 

語英

山
一
山
一
同
一

本

一

一

一

一

一

了

卜

チ

一

二
阜
一
一
ツ
'
肉

L
電

て

ノ

ホ

朱 Red seal ink 

I Copy pa阿コピー用紙

セロテープ

手紙

切手

r(EYEI 

船便 Sea mail イ"

海 J三
¥〆→

携帯電話 Cellular phone 
ショウ γ 

手相L
¥迫 ¥F 、、→

Digital c呂mera '" ~ - ，-ア
デジタルカメラ 数硝相 tJL

当内

ラジオ Radio 牧子f机
、、

テレビ Television 
7イ工

屯 視
→、

領収書 Receipt " ピ十7

友票
ノ→

Wallct 
チ1ノ ハオ

銭 包

Letter 

E

H

 

}，

-
u
h
L
一

什

乱

[

j

l

 

m
一
ι晶
一
日

a
i
r
 

J

j

l

 

臼
一
且
い
一

A

小包

航空便


	あ

	い、う
 
	え

	お

	か

	き

	く

	け

	こ
	さ

	し

	す

	せ

	そ

	た

	ち

	つ

	て

	と

	な

	に

	ぬ、ね

	の

	は

	ひ

	ふ

	へ

	ほ

	ま

	み

	む、め、も

	や、ゆ

	よ

	ら

	り

	る、れ

	ろ、わ

	その他、一般




